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Introducédo

Devido ao aumento no consumo de derivados
de petrdleo bem como o significativo aumento de
producdo e exploracdo nacional destes, é cada vez mais
intensa a busca por novas tecnologias e maneiras de
maximizar os ganhos de producéo e a reducéo de custos.

Obijetivos

Este trabalho visa  obter parametros na

soldagem MAG automatizada para reparos tipo “dupla Figura 04-05 ‘Abem"as g;;zme posicionamento para

calha” em detrimento do processo atual ao arco elétrico
manual,em dutos e tubula¢des em opera¢édo(Fig-01).

Figura 06 — Sistema Tartilope V4® de soldagem orbital.
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Figura 01 — Duto sendo reparado em operagéo.

Materiais e métodos
O procedimento para fabricacdo dos dutos de

simulacdo e das calhas inicia com corte mecéanico dos
tubos (Fig-02) e corte a plasma das calhas(Fig-03).
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Figura 07-08 — Sistema de armazenamento e recirculagdo de
agua.

Antes do procedimento de soldagem e apds as
calhas estarem devidamente posicionadas séo realizadas
medicOes para avaliar as deformidades (Fig 09-10).

s )

Figuras 02-03 — Dutos e calhas sendo fabricados.

Apl6s essa etapa as calhas sdo conformadas
mecanicamente(Fig-04) e os dutos sdo posicionados em
suporte especifico para soldagem orbital(Fig-05) e
longitudinal, para tal utiliza-se o sistema Tartilope

Figura 09-10 — Avaliacéo das deformidades.

V4®(Fig-06). Para simular a operagdo dos dutos pela Conclus:;éss inGmeros testes verificou-se que a
industria _utlllza-se um’S|stema d_e arr_nazenamento(Flg- soldagem MAG do tipo curto-circuito
07) e recirculagao de agua pelo interior do duto a ser  controlado,contrariando as expectativas, ndo funciona
soldado(Fig-08). bem para tal aplicacdo , ja o do tipo pulsado se mostra

satisfatério , estando o projeto ainda em andamento.
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