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INTRODUCAO

Este trabalho tem como finalidade o estudo dos conceitos de

simulacido computacional e analise do software de elementos finitos
Sysweld-ESI. Este software permite simular operacoes de soldagem a

partir da introducédo dos parametros e condi¢cées de soldagem, além da

definicao da geometria do cordao de solda. O software tem capacidade
para prever ciclo termico, distor¢oes, microestrutura e tensoes residuais Figura 2 — Desenvolvimento de modelo numérico através de uma chapa com

o multiplos passes
resultantes de operacoes de soldagem.

O ciclo termico estd sendo medido através de termopares tipo K
O B‘] ETIVO " colocados em pontos especificos e comparando temperaturas e taxas de

O principal objetivo foi executar uma série de experimentos que 'esfriamento com aquelas fornecidas pelo software para as mesmas

permitissem validar os resultados numéricos obtidos da simulacgéo POSICOES.

METODOLOGIA: RESULTADOS

A metodologia de trabalho envolveu uma etapa inicial de familiarizacao Os resultados numericos obtidos foram comparados com dados

com a interface grafica do programa, entendimento das janelas de entrada de experimentais ( graficos abaixo):
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Os resultados obtidos até o momento permitiram verificar que o

m modelo numérico é bastante sensivel a introducdo dos parametros de

soldagem, sendo muito importante a estimativa correta do tamanho da
Figura 1 — Fluxo de trabalho do sysweld. Fonte: ESY Group 2010 ZAC e da Energia de Soldagem utilizada. Para cordoes depositados
sobre chapa o modelo numeérico permitiu prever o ciclo térmico com

razoavel precisao.

Posteriormente formam desenvolvidos modelos numeéricos de juntas R E F E R E N C IA S .

de interesse ( figura 2). Na etapa atual de desenvolvimento do trabalho MACHADDQO, I. G. . Soldagem & Técnicas Conexas: Processos. Porto Alegre: Editado

estd sendo analisada a distribuicdo de calor em juntas soldadas com peloAutor, 1996. v. 1200. 477p o
ASM, I. ASM Handbook - Friction, Lubrication, and Wear Technology, 1992.
diferentes niveis de energia e configuracoes de juntas. ASTM. Standard Terminology Relating to Erosion and Wear, 1994.
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