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O uso do agitador eletromagnético no molde de lingotamento continuo aumenta a troca de calor entre 0 molde e o
aco, diminuindo assim o gradiente de temperatura através da geragcdo de um movimento circular no mesmo. Este
movimento também reduz o crescimento dendritico e a segregagdo. Neste trabalho variou-se a corrente aplicada no
agitador avaliou-se o efeito sobre a limpeza do ago através do ensaio de ultra-som descrito na norma ASTM E588-
95. Para este ensaio foi utilizado um aco SAE 8620. Foram testados trés valores de corrente aplicados no agitador
eletromagnético em um dos veios da maquina de lingotamento continuo e amostrados tarugos de se¢do quadrada de
150mm para cada condicéo de agitagdo. Os blocos obtidos foram forjados em secdo quadrada de 100 mm e depois
cortados em aproximadamente 200 mm de comprimento. Apds estas operagfes, o bloco foi retificado em duas
superficies opostas para posterior inspecdo no aparelho de ultra-som. Como complemento, foram amostradas
algumas das inclusBes para analise por microssonda em microscopio eletrdnico de varredura. Neste experimento,
verificou-se que o aumento da corrente de agitacdo produz um ndmero menor de inclusdes e em tamanho menor. Por
outro lado, a analise quimica das inclusbes mostrou-se pouco representativa devido ao estagio de preparagdo dos
corpos de prova estar em fase de otimizacdo. (Fundacdo Luis Englert, GERDAU — Acos Finos Piratini)
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