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RESUMO

Ao longo dos anos vem crescendo o interesse da populagdo em geral em relagao
ao bem-estar animal (BEA) e ao abate humanitario dos animais de produgdo, com isso
as cobrangas perante as industrias e criadores também foram intensificadas. As
legislacdes em prol do BEA tém sido criadas desde 1934 no Brasil, porém somente a
partir do ano de 2000 foi estabelecida uma instru¢do normativa especifica para esta area.
Visando melhorar seus servi¢os o Ministério da Agricultura, Pecuaria e Abastecimento
(MAPA) firmou um acordo com a WSPA (Sociedade Mundial de Protegdo Animal) em
2008, que preve o treinamento de todos fiscais agropecuarios (médicos veterinarios) que
atuam na area de fiscalizacdo dos matadouros-frigorificos, para que o controle seja feito
e os estabelecimentos possam se adequar a estas regras. O objetivo desde trabalho foi
analisar as condi¢Oes relacionadas ao BEA ¢ abate humanitario de um matadouro-
frigorifico de aves de pequeno porte com inspecdo estadual, utilizando como base o
protocolo realizado pela WSPA, e verificar posteriormente as acdes corretivas do
mesmo. Foram definidos pontos de controle (PC) e pontos criticos de controle (PCC)
relacionados ao BEA. Apds, os mesmos foram analisados em 29 lotes diferentes.
Depois das observagdes, verificou-se que apenas trés (03) PCs e um (01) PCC
apresentaram-se em 100% de conformidade para todos os lotes, porém somente o PC9
(presenga de contusdes e fraturas) apresentou-se em nao conformidade para todos os
lotes. Os outros itens avaliados tiveram variagdo para cada lote e dia de observagao,
mostrando a provavel falta de controle e execugao de procedimentos padronizados pelos
colaboradores da empresa com relagdo ao BEA. Ag¢des corretivas foram sugeridas
baseadas em conhecimentos técnicos, que provavelmente gerardo a diminuigao das nao

conformidades se forem corretamente aplicadas.
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ABSTRACT

The interest of people in animal welfare and humane slaughter of livestock is
growing over the years, which intensifies the obligations of industries and farmers. In
Brazil, laws in favor of animal welfare are being created since 1934, but only in the
year 2000 was established a normative instruction specific to this area. Looking for
improve its services, the Ministry of Agriculture, Livestock and Supply (MAPA) has
signed an agreement with WSPA (World Society for the Protection of Animals) in 2008,
which will provide training of all agricultural inspectors (veterinarians) working with
supervision of slaughterhouses to increase control and adequate the companies to the
rules. The objective of this study was to analyze the conditions related to animal welfare
and humane slaughter in a slaughterhouse poultry with state inspection, using the
WSPA protocol as basis, and subsequently found the corrective actions of the same.
Control points (CP) and critical control points (CCP) related to animal welfare were
created. After, the same points were analyzed in 29 different lots. After the observations,
only three (03) CPs and one (01) CCP presented 100% of conformity for all lots, but
only the CP9Y (presence of bruises and fractures) presented nonconformity for all lots.
The other items studied showed variation for each lot and day of observation, showing a
probable lack of control and execution of standard procedures related to animal
welfare by the company employees. Corrective actions were suggested based on

technical knowledge, which are expected to generate the decrease of nonconformities if

properly applies.

Keywords: Animal welfare. Humane slaughter. Supervision.
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1 INTRODUCAO

No Brasil, a avicultura emprega mais de 4,5 milhdes de pessoas, direta e
indiretamente, respondendo por quase 1,5% do Produto Interno Bruto (PIB) nacional.
Este setor esta representado por dezenas de milhares de produtores integrados, centenas
de empresas beneficiadoras e dezenas de empresas exportadoras (UNIAO
BRASILEIRA DE AVICULTURA, 2012).

Um dos grandes atributos do frango brasileiro ¢ a sanidade, ja que no pais ¢
proibido o uso de hormdnios na producao de aves e, além disso, toda a producdo ¢
submetida a um rigoroso controle de residuos de medicamentos, o qual estd dentro do
Plano de Controle de Residuos e Contaminantes (PNRC) do Ministério da Agricultura,
Pecuaria e Abastecimento (MAPA). Um fato importante é que o pais ndo tem registro
de casos de Influenza Avidria de alta patogenicidade, gragas aos rigidos controles
estabelecidos pelo Plano Nacional de Influenza Aviaria, também criado pelo MAPA, e
do esfor¢o continuo e incessante das empresas do setor para garantir a seguranga dos
plantéis (UNIAO BRASILEIRA DE AVICULTURA, 2012).

O sistema de integragdo utilizado no Brasil foi implantado em 1960,
consolidando a producdo da cadeia e harmonizando a atividade dos criadores de frango
com a industria (matadouro-frigorifico). Estima-se que cerca de 90% da avicultura
industrial brasileira ja esteja seguindo o sistema integrado entre produtores e
matadouro-frigorificos (UNIAO BRASILEIRA DE AVICULTURA, 2012).

Segundo Nogueira (2003), esta integragdo da-se nos contratos de parceria da
industria processadora com o produtor, sendo que a parte da induastria é oferecer
insumos (racdes, pintos de linhagens selecionadas, medicamentos) e assisténcia técnica
e veterinaria, ja os produtores de aves devem dispor de instalagdes e equipamentos na
granja e manejo. Essas regras sdo monitoradas de perto pelas empresas integradoras,
garantindo a rastreabilidade do produto da granja a mesa do consumidor.

O Brasil assinou os principais tratados sobre o meio ambiente, como o Protocolo
de Kyoto, e sua legislagdo ambiental ¢ amplamente reconhecida como sendo uma das
mais rigorosas do planeta. Por este motivo, a producdo de carne de aves no Brasil vem
se preocupando com o meio ambiente e as empresas do setor possuem seus proprios
programas de controle ambiental, os quais estdo sempre sob o olhar atento de
importantes mercados consumidores (UNIAO BRASILEIRA DE AVICULTURA,
2012).
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A conquista do mercado internacional ocorreu na década de 70, sendo que,
somente na década de 80, foram adotadas tecnologias de abate e corte para atender as
demandas interna e externa, até chegar aos dias atuais, em que ocorre uma expansao das
plantas de processamento, chegando ao produto industrializado cuja qualidade equivale
a dos concorrentes do exterior (FERNANDES, 2000).

A producdo de carne de frango no Brasil chegou a 13,058 milhdes de toneladas
em 2011, em um crescimento de 6,8% em relacdo a 2010 (Figura 1). Com este
desempenho o Brasil se aproxima da China, que hoje ¢ o segundo maior produtor
mundial. A producao da China em 2011 teria somado 13,2 milhdes de toneladas, abaixo
apenas dos Estados Unidos, com 16,757 milhdes, conforme proje¢des do Departamento
de Agricultura dos Estados Unidos da América (UNIAO BRASILEIRA DE
AVICULTURA, 2012).

Figura 1 - Produgdo brasileira de carne de frango (milhdes

de toneladas)

Produciio Brasileira de Carne de Frango [milhes ton) Fonus: LBA BEF

5ol 674 F.52 7.84 40 Bos o34 131 1004 1008 12,23 1505

2000 2001 2002 2009 2004 2008 2006 2007 2008 2004 2000 2011

Fonte: UBABEF (2012)

Do volume total de frangos produzido no Brasil, 69,8% foi destinado ao
consumo interno e 30,2% para exportagdes (Figura 2). Com isto, o consumo per capita
de carne de frango atingiu 47,4 quilos no ano de 2011, um novo recorde para o setor

(Figura 3).
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Figura 2 - Destino da producido brasileira de carne de frango
em 2011 (%)

Destino da Producio Brasileira de Carne de Frango em 20m (%) Fomie: UEABEF

Tource: LIEABEF

Destination of Brazilian Chicken Production in 2an1 (%)

Mercada Intemo 60.8%
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1023 Exponagles
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Fonte: UBABEF (2012)

Figura 3 - Consumo per capita de carne de frango da populacao

brasileira (kg/hab.)
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Fonte: UBABEF (2012)

Os embarques de 3,942 milhdes de toneladas em 2011 representaram um
aumento de 3,2% em relacdo a 2010, em novo recorde histdrico para a carne de frango,
principal produto das exportagdes avicolas brasileiras. No caso da receita cambial, de
USS 8,2 bilhdes, o incremento foi de 21,2%. O prego médio das vendas brasileiras foi
de US$ 2.093 por tonelada, com um aumento de 17,4% (UNIAO BRASILEIRA DE
AVICULTURA, 2012).

O Oriente Médio se manteve como a principal regido de destino da carne de

frango brasileira, ao importar 1,413 milhdes de toneladas em 2011. Para a Asia as
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exportacdes foram de 1,143 milhdes de toneladas, 13,4% acima do verificado no ano
anterior. No caso da Africa, o terceiro maior mercado de destino em volumes, as
encomendas foram de 498 mil toneladas, crescimento de 13,3% em relagdo ao ano
anterior. A Unido Européia respondeu por compras de 488,4 mil toneladas, ou 3,6% a
menos que acima do verificado em 2010. Para os paises das Américas, o Brasil
exportou 289 mil toneladas de carne de frango, 2,3% a mais na compara¢do com o ano
anterior. Para os paises da Europa fora da Unido Européia, os embarques foram de
106,7 mil toneladas, o que representa uma queda de 45% em relagdo a 2010. Para a
Oceania, as vendas somaram 2,8 mil toneladas (UNIAO BRASILEIRA DE
AVICULTURA, 2012).

Contudo, visando uma produg¢do em crescimento € um aumento de consumo
interno e exportagdes deve-se levar em conta um item importante na cadeia produtiva
do frango e que cada vez mais tem se dado aten¢do, o bem-estar animal (BEA) e o abate
humanitario.

A preocupacdo com o bem-estar animal no manejo pré-abate iniciou-se na
Europa no século XVI, porém somente em 1822 foi criada a primeira lei geral sobre
BEA na Gra-Bretanha. No Brasil, somente em 1934, foi criada uma lei de
obrigatoriedade a aten¢do ao BEA e a aplicagdo de penalidades a quem infligi-la, o
Decreto Lei numero 24.645 (LUDTKE et al., 2010).

Ao longo dos anos foram criadas novas legislacdes, como o Regulamento para
Inspecao Industrial e Sanitdria para Alimentos de Origem Animal (RIISPOA) conforme
o Decreto n°30.691, de 29 de marco de 1952, e a Portaria n°210, de novembro de 1998,
especifica para aves. Mais recentemente, foi criada o Regulamento Técnico de Métodos
de Insensibilizacdo para Abate Humanitario de Animais de Agougue, a Instrugdo
Normativa n°3 (2000), e o Oficio Circular n°12 (2010) que estabelece adaptacdes da
Circular 176/2005, na qual se atribui responsabilidade aos fiscais federais para a
verificagdo no local e documental do bem-estar animal através de planilhas oficiais

padronizadas (LUDTKE et al., 2010).
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2 OBJETIVOS

2.1 Objetivo geral

Implantagdo de programas de bem-estar animal (BEA) e abate humanitario de
frangos de cortes em matadouro-frigorifico para adequa-lo a legislagdo brasileira

vigente e atender as exigéncias do mercado consumidor.

2.2 Objetivos especificos

Verificagdo dos pontos criticos de controle (PCC) e pontos de controle (PC)
relacionados a0 BEA e abate humanitarios de frangos de corte seguindo protocolos
baseado nos realizados pela WSPA. Apods definicdo destes pontos, realizacdo das
coletas de dados propriamente ditas e verificagdo dos resultados visando posteriores

sugestdes de agdes corretivas especificas para o estabelecimento em estudo.
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3 REVISAO BIBLIOGRAFICA

Os procedimentos de abate humanitario sdo um conjunto de diretrizes técnicas e
cientificas que garantam o bem-estar dos animais desde a recepc¢do até a operacao de
sangria. Para que isso ocorra o manejo das aves deve ser realizado com o minimo de
excitacdo e desconforto, proibindo-se qualquer ato ou uso de instrumentos agressivos a
integridade fisica dos animais ou que provoque reagdes de aflicdo (BRASIL, 2000).

Segundo a Instru¢do Normativa n°3, alguns requisitos bdsicos devem ser
aplicaveis aos estabelecimentos de abate visando o bem-estar animal (BEA). Para que
1Sso ocorra a construgdo, as instalagdes e os equipamentos dos estabelecimentos de
abate, bem como o seu funcionamento devem poupar aos animais qualquer excitagao,

dor ou sofrimento (BRASIL, 2000).

3.1 Manejos pré-abate

3.1.1 Apanha

Esta ¢ a primeira etapa do manejo pré-abate, momento este em que as aves estao
mais susceptiveis ao estresse. O estresse influencia diretamente o bem-estar do animal e
a qualidade da carcaca. Geralmente as empresas t€m como objetivo reduzir suas perdas
econOmicas, € acabam se preocupando com o bem-estar animal por este motivo. Estas
perdas ocorrerem principalmente em partes nobres da carcaga, tais como coxas,
sobrecoxas, asas e peitos (LUDTKE et al., 2010).

Segundo Ludtke et al. (2010), a apanha deve ser realizada principalmente nas
horas mais frias do dia e de preferéncia no turno da noite sob luz azul, pois neste horario
se consegue promover um ambiente mais calmo, favorecendo a diminui¢do de estimulos
sensoriais. Para agilizar o processo realizam subdivisdes dos lotes em grupos,
diminuindo assim o espago para fugas e evitando que os animais se aglomerem.

No Brasil o sistema de apanha mais comum ¢ o realizado manualmente, sendo
feita de diversas maneiras: pelo dorso, pelas duas pernas ou por uma perna. A apanha
também podera se feita através do sistema mecanico, porém este ndo ¢ utilizado no pais
por ter um alto custo do equipamento, exigéncia de adaptagdo dos galpoes, dificuldade
de higienizacao e preocupa¢do com a biosseguranga (LUDTKE et al., 2010).

A apanha realizada pelo dorso ¢ o método menos estressante e mais indicado, ja

que reduz as lesdes nos animais. Porém, ndo ¢ tdo utilizada por ter que ser feita
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individualmente, ave por ave, sendo um método mais lento e que necessita de uma
equipe bem treinada. A apanha realizada segurando pelas duas pernas ¢ um método
mais rapido, ja que cada colaborador conseguird carregar trés aves por mao. Mas ndo ¢
muito indicada porque as aves ficam de cabega para baixo e suspensas pelas pernas,
causando maior estresse, risco de lesdes e mortalidade. A apanha por uma perna s6 nao
¢ permitida por ocasionar niveis elevados de hematomas, deslocamentos, fraturas e

mortalidade (LUDTKE et al., 2010).

3.1.2 Transporte

Referente ao transporte dos animais, os fatores relacionados sdo: a distancia
percorrida pelo caminhdo, a lotagdo das caixas de transporte, a conservacao das caixas
de transporte, a qualidade do ar e ventilacdo, entre outras coisas (BRASIL, 2000).

A distancia percorrida pelo caminhdo de transporte dos frangos vivos tem grande
influéncia na sobrevivéncia destes animais, ou seja, quanto maior a distdncia maior a
mortalidade no transporte (VOSLAROVA et al., 2007). Esta mortalidade esta
diretamente relacionada com as condigdes de tempo, distancia e velocidade do
transporte (Tabela 1). Porém a distancia percorrida ¢ um dos principais fatores que
influencia na condi¢do de espera pré-abate, determinando o uso da climatizagdo, bem
como a intensidade dada pelo tempo em que os caminhdes aguardam no galpdo

(BARBOSA FILHO, 2008).

Tabela 1 - Variacdo da mortalidade (A Maior ¢ V¥ Menor), em
funcdo das combinagdes entre tempo, distancia e

velocidade de transporte

Transporte

A Tempo ADistancia A Velocidade
A Tempo e A Mortalidade V¥ Mortalidade
A Distancia A Mortalidade e V¥V Mortalidade
A Velocidade V Mortalidade V¥V Mortalidade
Fonte: Barbosa Filho (2008)

Toda aves deve ter espaco suficiente para deitar na caixa, ndo devendo ficar uma
em cima da outra, conforme Tabela 2. Para definir a densidade das caixas deve-se medir

a area util desta caixa (largura x comprimento) e o peso total das aves que serdo
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colocadas dentro da caixa. Depois se dividi a area pelo peso total e obtém-se a area para
cada quilograma de peso vivo (DEPARTMENT FOR ENVIRONMENTAL FOOD &
RURAL AFFAIRS, 2006; LUDTKE et al., 2010).

Tabela 2 - Densidade das aves na caixa de

transporte (kg/cm?)

Peso Vivo (Kg) Area (cm¥/Kg)
<1,6 180 —200
1,6 - <3,0 160
3,0-<5,0 115
>5,0 105

Fonte: DEFRA (2006)

No transporte ocorre a incidéncia direta dos raios solares sobre as aves, fazendo
com que a temperatura aumente e dificultando a perda de calor. Por este motivo as aves
devem ser transportadas na hora mais fria do dia e com densidade de gaiola adequada,
para reduzir as chances de sofrimento por estresse térmico (LUDTKE ef al., 2010).

Outro fator a ser considerado ¢ a época estacional do ano, pois no verdo
preconiza-se o uso de menor densidade nas caixas para viabilizar o bem-estar e troca de

calor corpéreo do animal com o meio, evitando a ocorréncia de estresse calorico.

3.1.3 Descanso

E dificil realizar um efetivo controle nos galpdes de espera, tanto abertos quanto
fechados, mas pode e deve-se limitar o calor proveniente do meio ambiente ao remové-
lo junto com o vapor gerado pela ave (LUDTKE et al., 2010).

Segundo Ludtke et al. (2010), o ganho de calor pode ser reduzido deixando
distante deste local qualquer fonte de calor (motores e geradores) ou umidade, e também
que o local seja coberto, protegido dos raios solares.

Nesta area devem ter exautores e ventiladores posicionados corretamente para
remover o calor dentro da caixa e proporcionar boa circulagdao de ar, como visualizado
na Figura 4. Os sistemas de nebuliza¢do ¢ um método de redugdo do estresse térmico
das aves muito util em ambientes com baixa umidade relativa do ar, porém com

umidade alta inibe a capacidade da ave perder calor (LUDTKE et al., 2010).
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Figura 4 - Area de descanso

Fonte: o proprio autor

3.2 Recepcao

A recepcao dos animais deve ser realizada em plataforma coberta, devidamente
protegida dos ventos predominantes e da incidéncia direta dos raios solares, esta se¢ao
podera ser parcial ou totalmente fechada, atendendo as condi¢des climaticas regionais,
desde que ndo haja prejuizo para a ventilagdo e iluminagdo. Devera dispor de area
suficiente, levando-se em conta a velocidade horaria do abate e as operacdes ali
realizadas (BRASIL, 1998).

Na area de recep¢do dos animais, os matadouros-frigorificos devem dispor de
instalacdes e equipamentos apropriados ao desembarque dos animais dos meios de
transporte e este descarregamento deve ser realizado o mais rapido possivel. Caso haja
necessidade de uma espera, os animais devem ser destinados a uma area de descanso,
onde estardo protegidos contra condig¢des climaticas extremas e receberdo ventilagdao
adequada (BRASIL, 2000).

Os animais acidentados ou em estado de sofrimento durante o transporte ou a
chegada ao estabelecimento de abate devem ser submetidos a matanga de emergéncia.
Esta deve ser feita em local separado e através de meio apropriado, meio este que ndo
acarrete qualquer sofrimento inutil. No momento da recepcao deve-se assegurar que os
animais ndo sejam acuados, excitados ou maltratados. Nao serd permitido espancar os
animais ou agredi-los, ergué-los de forma que ocasione dores ou sofrimento

desnecessarios, estes devem ser movimentados com cuidado (BRASIL, 2000).
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3.3 Pendura

Apobs o descarregamento das caixas de transporte do caminhdo as aves sdo
imediatamente encaminhadas para a area de pendura, onde sdo penduradas pelas patas,
uma a uma, nos ganchos da nérea (Figura5). Esta etapa ¢ extremamente dolorosa para as
aves, podendo provocar significativas lesdes hemorragicas nos animais (LUDTKE et

al., 2010).

Figura 5 — Pendura das aves

Fonte: o proprio autor

Segundo Ludtke ef al. (2010), existem vérios fatores que ocasionam a sensagao
de dor nas aves neste momento, tais como o estimulo dos receptores locais de dor, o
tamanho da perna da ave e o posicionamento das aves no gancho. Os nociceptores sao
terminagdes nervosas sensoriais que respondem a estimulo nocivo ou doloroso, ¢ as
aves possuem cerca de vinte e um desses receptores na superficie lateral da perna, entao
quanto maior a pressdo aplicada no momento da pendura maior a sensa¢do de dor. O
tamanho da perna também influencia, ja que pernas maiores sofrem maior pressao dos
ganchos, por este motivo é necessario que o tamanho do gancho esteja adequado e
também cuidar da uniformidade do lote para evitar grandes variacdes. A posi¢do das
aves de cabeca para baixo durante a pendura também causa estresse aos animais, por
este motivo estas devem o minimo de tempo possivel até chegar ao insensibilizador
(entre 12 a 60 segundos) e em caso de interrup¢do de abate as aves antes do
insensibilizador devem ser retiradas dos ganchos.

Existem outros fatores importantes que devem ser avaliados na area de pendura

que auxiliam no bem-estar animal: iluminagdo ambiente, pratica do operador, aspectos
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estruturais, tempo entre pendura e insensibilizacdo e ocorréncia de pré-choque
(LUDTKE et al., 2010).

Segundo Ludtke ef al. (2010), niveis baixo de iluminacao tém efeito calmante e
geralmente reduzem a frequéncia de batimento de asas. Por isso, enquanto as aves
permanecem penduradas vivas € importante o controle da luminosidade ambiente.

A habilidade do operador pode reduzir o bater de asas no momento da pendura,
as aves devem ser manuseadas gentilmente, podendo-se manter a mao no corpo da ave a
fim de conté-la por 1-2 segundos para acalma-las (LUDTKE et al., 2010).

O apoio para o peito faz com que o animal se sinta mais seguro reduzindo assim
o bater de asas, pois o contato acalma as aves e diminui a sensacdo de medo causada
pela posi¢do invertida enquanto sdo encaminhadas a cuba de insensibilizacdo (LUDTKE
etal.,2010).

Tempo entre a pendura e a insensibilizagdo deve ser o menor possivel, sendo o
recomendado o tempo minimo de 12 segundos € no maximo 1 minuto. As aves depois
de serem colocadas nos ganchos da nérea comegam o bater de asas e esse reflexo cessa
em 12 segundos, ap6s tendem a se debater e arquear o pescogo para cima na tentativa de
busca de apoio e libertar-se dos ganchos (LUDTKE et al., 2010).

Curvas acentuadas e desniveis na linha causam perda temporaria do contato do
peito da ave com o parapeito ou perda de contato visual com as aves do lado, fazendo
com que as aves fiquem agitadas, aumentando a possibilidade de baterem as asas. Por
este motivo o recomendado ¢ que a linha seja o mais linear possivel. Também ¢
necessario que durante que o percurso das aves seja largo o suficiente e sem obstaculos
que possam causar danos fisicos (LUDTKE et al., 2010).

O pré-choque ¢ quando as aves fazem contato com a agua eletrificada antes de
estarem insensibilizadas. Os principais fatores que causam o pré-choque sao a rampa na
entrada da cuba de insensibilizacdo ndo ser isolada eletricamente e ter a angulagdo
incorreta, e a baixa velocidade da linha de abate, fazendo com que as asas toquem na

agua antes da imersao da cabega (LUDTKE et al., 2010).

3.4 Insensibilizacao

A insensibilizagdo € o processo aplicado ao animal, para proporcionar

rapidamente um estado de insensibilidade, mantendo as fungdes vitais até a sangria

(BRASIL, 2000). A insensibilizacdo ndo deve promover, em nenhuma hipotese, a morte
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das aves e deve ser seguida de sangria no prazo maximo de 12 (doze) segundos
(BRASIL, 1998).

Existem diferentes métodos de insensibilizagdo utilizados para o abate
humanitario de aves, os mais conhecidos s3o o método elétrico (eletronarcose) e o
método de exposicdo a atmosfera controlada (utilizacdo de gas), descritos
posteriormente conforme Instru¢do Normativa n°3 (BRASIL, 2000). Permite-se o abate
sem prévia insensibilizagdo apenas para atendimento de preceitos religiosos ou de

requisitos de paises importadores (BRASIL, 1998).

3.4.1 Método elétrico — eletronarcose

No Brasil o método mais comum ¢ o elétrico ou eletronarcose em cubas de
imersdo, que consiste em pendurar as aves, ainda conscientes, pelas pernas, em ganchos
de metal que estdo ligados a nérea em movimento. Estas ficam imersas em cuba de
insensibilizacdo com agua eletrificada (Figura 6), de modo que a correte elétrica flua da
cuba para as aves, dissipando-se para o gancho, para submeté-la a perda da consciéncia

imediata (LUDTKE et al., 2010).

Figura 6 — Insensibilizacdo das aves por

eletronarcose

Fonte: o proprio autor

Segundo Ludtke ef al. (2010), o efeito da eletronarcose nas aves ¢ temporario,
tendo como objetivo induzir a inconsciéncia imediata e garantir que esta persista até o
momento da morte. A passagem da corrente elétrica pelo cérebro do animal causa
despolarizacdo dos neurdnios, impedindo a passagem de estimulos, por isso tornam-se

inconscientes € insensiveis a dor.
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O equipamento utilizado para a insensibilizacdo das aves deve dispor de
registros de voltagem e amperagem e esta serd proporcional a espécie, tamanho e peso
das aves, considerando-se ainda a extensdo a ser percorrida sob imersdo (BRASIL,
1998).

Para aves ¢ utilizado equipamento de imersdo em grupo, e este deve manter uma
tensdo suficiente para produzir uma intensidade de corrente eficaz para garantir a
insensibilizacdao das aves. Medidas apropriadas devem ser tomadas a fim de assegurar
uma passagem satisfatoria da corrente elétrica, mediante um bom contato, que no caso
das aves se consegue molhando as patas das aves e os ganchos de suspensao (BRASIL,
2000).

A corrente elétrica transmitida ao cérebro € o que provoca a inconsciéncia da
ave. Através da Lei de Ohm (mostrada na formula abaixo), concluimos que utilizando
uma voltagem constante, a quantidade de corrente conduzida ao cérebro € inversamente
proporcional ao total da resisténcia elétrica do percurso (LUDTKE et al., 2010).

I (amperes) =V (volts) / R (ohms)

A corrente ¢ o fluxo de carga elétrica (elétrons) que atravessa uma dada
superficie, a voltagem ¢ a tensdo elétrica que impulsiona a corrente através da cabeca
para o cérebro ¢ a resisténcia ¢ o que dificulta o fluxo de corrente elétrica, ¢ medida em
ohms (Q). A voltagem precisa ser suficientemente alta para superar a resisténcia no
percurso entre os eletrodos da cuba e o cérebro da ave e transmitir corrente suficiente,
de modo a produzir uma insensibilizagdo imediata, com a perda da consciéncia
(LUDTKE et al., 2010).

Na pratica, s6 é possivel estimar a quantidade de corrente a ser aplicada em cada
ave dividindo o nimero visualizado no monitor do amperimetro pelo nimero de
animais imersos a0 mesmo tempo na cuba de insensibilizagdo. A corrente aplicada deve
ser no minimo 120mA por ave e a voltagem que deve ser aplicada aumentara conforme

a resisténcia conforme mostrado na Tabela 3 (LUDTKE et al., 2010).
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Tabela 3 — Relacao da resisténcia da ave (ohms) em relagdo a corrente e

voltagem necessarias para obter uma insensibilizacdo efetiva

Efeitos
Ave Corrente (mA) Resisténcia (ohms) Voltagem (volts)
1 120 1000 120
2 120 1500 180
3 120 2000 240
4 120 2500 300

Fonte: Ludtke ef al. (2010)

A frequéncia da corrente, medida em hertz (Hz), representa quantas vezes a onda
se repete em um segundo. A insensibilizagdo elétrica pode ser do tipo com baixa
frequéncia (50 ou 60Hz), que ¢ a fornecida pela rede elétrica, ou com alta frequéncia
(acima de 100Hz). Utilizando uma baixa frequéncia com uma corrente minima de
120mA para cada ave pode resultar em 80% de parada cardiaca, resultando na morte da
ave, denominando-se entdo este sistema como eletrocussdo ou morte por parada
cardiaca. Porém a mais utilizada ¢ a com corrente com alta frequéncia, variando de
400Hz a 1500Hz, e neste sistema a sangria deve ser feita o mais rapidamente possivel,
ndo ultrapassando 10 segundos. Nao se recomendam frequéncias acima de 800Hz, pois

o tempo de retorno a consciéncia ¢ muito rapido (LUDTKE et al., 2010).

3.4.2 Método da exposi¢ao a atmosfera controlada

Outros métodos poderao ser adotados, como insensibilizagdo por gas, desde que
previamente aprovados pelo DIPOA, e que estejam em consonancia com os dispositivos
do Art. 135 do RIISPOA, alterado pelo Decreto 2.244 de 04 de junho de 1997.

A atmosfera com dioéxido de carbono ou com mistura de dioxido de carbono e
gases do ar onde os animais sdo expostos para insensibilizacdo deve ser controlada para
induzir e manter os animais em estado de inconsciéncia até a sangria, sem submeté-los a
lesdes e sofrimento fisico. Os equipamentos onde os animais sdo expostos a atmosfera
controlada devem ser concebidos, construidos e mantidos de forma a conter o animal
adequadamente, eliminando a possibilidade de compressdo sobre o corpo do animal, de
forma que ndo provoque lesdes e sofrimento fisico. Este deve dispor de aparelhos para
medir a concentracdo de gds no ponto de exposicdo maxima. Esses aparelhos devem

emitir um sinal de alerta, visivel e/ou audivel pelo operador, caso a concentragdo de
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diéxido de carbono esteja fora dos limites recomendéaveis pelo fabricante. A
concentracdo de didxido de carbono, em seu nivel maximo, em volume, deve ser de,

pelo menos, 30% para aves (BRASIL, 2000).

3.5 Sangria

A sangria sera realizada em instalagdo propria e exclusiva, denominada "area de
sangria", voltada para a plataforma de recep¢ao de aves, totalmente impermeabilizada
em suas paredes e teto. A operacdo de sangria sera efetuada com as aves contidas pelos
pés, em ganchos de material inoxidavel, apoiados em trilhagem aérea mecanizada. O
comprimento do tinel correspondera ao espago percorrido pela ave, no tempo minimo
exigido para uma sangria total, ou seja, trés (03) minutos, antes do qual ndo serdo
permitidas qualquer outra operagdo. Devera ser levado em conta, também, o tempo que
as aves deverdo permanecer dependuradas pelos pés, antes da sangria, para que haja
fluxo de sangue a cabega (BRASIL, 1998).

Na area, o sangue devera ser recolhido em calha propria, de material inoxidavel
ou alvenaria, totalmente impermeabilizada com cimento liso, denominada "calha de
sangria". O fundo ou piso da calha deverd apresentar declividade acentuada em direcao
aos pontos coletores, onde serdo instalados dois (02) ralos de drenagem: um (01),
destinado ao sangue e outro a agua de lavagem. O sangue coletado devera ser destinado
para industrializagdo, como nao comestivel, ou outro destino conveniente, a critério da
Inspecao Federal (BRASIL, 1998).

A partir da sangria, todas as operagdes deverdo ser realizadas continuamente,
ndo sendo permitido o retardamento ou acimulo de aves em nenhuma de suas fases, até
a entrada das carcagas nas camaras frigorificas (BRASIL, 1998).

A secdo de sangria deverd dispor, obrigatoriamente, de lavatdrios acionados a
pedal (ou outro mecanismo que impeca o uso direto das maos), com esterilizadores de
facil acesso ao operador. A sangria devera estar separada fisicamente da recep¢ao das
aves e, preferentemente, possuir acesso independente de operarios (BRASIL, 1998).

Segundo a Instru¢do Normativa n°3, a operacdo de sangria deve ser iniciada logo
apoOs a insensibilizagdo do animal, de modo a provocar um répido, profuso e mais
completo possivel escoamento do sangue, antes que o animal recupere a sensibilidade,
como mostrado na Figura7. A operacdo de sangria ¢ realizada pela se¢do dos grandes
vasos do pescogo, no maximo um (01) minuto apos a insensibilizacdo (BRASIL, 2000).

Porém, conforme a Portaria n°210, especifica para aves, o tempo maximo permitido
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entre a insensibilizacdo e a sangria ¢ de doze (12) segundos. Apos a se¢do dos grandes
vasos do pescoco, ndo serdo permitidas, na calha de sangria, operagdes que envolvam
mutilagdes, até que o sangue escoe ao maximo possivel, tolerando-se a estimulacao

elétrica com o objetivo de acelerar as modificagdes post-mortem (BRASIL, 1998).

Figura 7 — Sangria das aves

Fonte: o proprio autor

Na sangria automatizada, torna-se necessaria a supervisdo de um operador,
visando proceder manualmente o processo, em caso de falha do equipamento,
impedindo que o animal alcance a escaldagem sem a devida morte pela sangria
(BRASIL, 2000).

No abate em escala, ¢ inevitavel que ocorram variagdes bioldgicas relacionadas
com o inicio, tempo de duracdo da insensibilidade e defeitos da sangria. Esta ¢ razdo
pela quais as especificagdes do processo de insensibilizagdo devem incluir também os
limites criticos baseados em observagdes praticas, com a finalidade de monitorar e
acompanhar o andamento do processo. Tais como os tempos maximos do intervalo
compreendido entre contengao/inicio da insensibilizagdo e insensibilizagao/operagao de
sangria; tipo e frequéncia da inspecdo do equipamento de insensibiliza¢do; controle do

método de insensibilizagdo e da operagdo de sangria (BRASIL, 2000).

3.6 Controle dos processos

Segundo a Instrugdo Normativa n°3, os estabelecimentos de abate devem incluir,
no detalhamento dos seus procedimentos apresentados ao Servigo de Inspecao local, um
Programa de Controle do Processo. Este programa deve ser direcionado aos seguintes

aspectos: fatores relacionados com o equipamento de insensibilizagdo; fatores que
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interferem na insensibilizagdo através dos métodos elétricos ou em atmosfera

controlada; e fatores relacionados com a operacdo de sangria (BRASIL, 2000).

3.6.1 Fatores relacionados com o equipamento de insensibiliza¢ao

Sado fatores que descritos possibilitardo agdes de manutengdo preventiva e
corretiva, visando a eficacia do equipamento ao longo de sua vida ttil. Mesmo quando o
equipamento ¢ adequadamente instalado e submetido a uma manutengdo periddica, o
seu desempenho pode ser insuficiente em termos de abate humanitario, se este nao for
operado corretamente (BRASIL, 2000).

O Programa de Controle do Processo deve prever sistema de contencdo dos
animais submetidos a insensibilizagdo, ¢ a possibilidade de ajuste do equipamento de
contengao para cada situagdo, em fungao de variagdes de peso e tamanho dos animais de

uma mesma espécie (BRASIL, 2000).

3.6.2 Fatores que interferem na insensibilizagdo através do método elétrico

Fatores que devem ser observado no método elétrico de insensibilizagdo das
aves sdo a corrente e tensdo aplicadas, proporcionais ao porte de cada animal; o tempo
de aplicagdo da corrente; a checagem do circuito elétrico; as condig¢des fisicas dos

eletrodos; e a limpeza dos eletrodos (BRASIL, 2000).

3.6.3 Fatores que interferem na insensibilizacdo relacionados com a atmosfera

controlada

Os fatores que devem se verificados na insensibilizagdo com atmosfera
controlada sdo o controle da concentracdo do didxido de carbono e dos gases do ar,
quando também utilizados, no seu ponto maximo de concentragdo; o tamanho e peso
dos animais de uma mesma espécie; o tempo de permanéncia do animal no
equipamento; e o intervalo de tempo entre a saida do equipamento de insensibiliza¢ao

até a sangria (BRASIL, 2000).
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3.7 Monitoramento do programa

Segundo a Instru¢do Normativa n°3 (BRASIL, 2000), cabe ao estabelecimento,
realizar, pelo menos uma vez ao dia, o monitoramento do processo de insensibilizagao e
sangria. Este monitoramento serd realizado, no minimo, através da checagem dos
seguintes aspectos:

a) Velocidade do fluxo do abate, fluxo minimo de corrente e tensdo para animais
de mesma espécie, de acordo com o tamanho e peso;

b) Posi¢do dos eletrodos no caso de insensibilizacao elétrica;

c) Contragdes musculares, tonicas e clonicas apos a insensibilizagdo;

d) Intervalos de tempo entre a contengao ¢ o inicio da insensibilizagdo e entre a
insensibilizacdo e a sangria;

e) Da secdo das artérias cardtidas e/ou do tronco bicarotico;

f) Do cérebro, para identificar o efeito da acdo mecanica;

g) Outras técnicas para avaliagdo do método de abate poderdo ser incorporadas,
desde que se enquadrem nos métodos estabelecidos em legislagao especifica.

A verificagcdo do processo também deve ser efetuada pela Inspegdo local junto
ao estabelecimento. O Servico de Inspecdo local ¢ responsavel pela fiscalizacdo do
cumprimento deste Regulamento Técnico, devendo proceder a verificacdo do processo
de insensibilizacdo e sangria, mediante:

a) Observacao, em carater aleatorio, das operagdes de insensibilizacdo e sangria
e inspecao dos equipamentos respectivos;

b) Revisdo dos registros de monitoramento levados a efeito pelo
estabelecimento;

c) Comparacdo do resultado das observacdes e da inspecdo efetuadas com os
registros correspondentes ao monitoramento realizado pelo Controle de Qualidade do

estabelecimento.
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4 MATERIAL E METODOS

4.1 Caracterizacio do local de analise

As coletas foram realizadas em um matadouro-frigorifico de aves fundado no
ano de 1993 por uma familia do municipio de Morro Reuter/RS. A empresa atua na
produgdo de pintos de um dia (servigo terceirizado) e ovos férteis, criagdo e abate de
aves. O matadouro-frigorifico estd localizado no municipio de Morro Reuter/RS e abate
aproximadamente 23000 frangos/dia, eventualmente realiza abate de aves de descarte
(galinhas e galos matrizes). Seu quadro geral de funciondrios ¢ composto por cerca de
200 colaboradores distribuidos em diversos setores, sendo que 115 trabalham
diretamente no matadouro-frigorifico. Na parte de fomento existem sessenta (60)
integrados que atuam na criagdo de frangos de corte e seis (06) na criagdo de matrizes,
fornecendo ovos férteis. A producdo se baseia em carne de frangos inteiros congelados e
resfriados, carne de galinhas e galos congelados e resfriados, cortes de frango tanto
resfriados como congelados, carne mecanicamente separada (CMS), embutidos
(linguigas de frango congeladas e resfriadas, linguica mista resfriada e rocambole de
carne de frango congelado) e subprodutos para fabricacdo de racdo animal (farinha de
visceras, farinha de penas e 6leos). Todas as etapas de produgdo sdo monitoradas pelo
Departamento de garantia da qualidade da empresa, e fiscalizadas diariamente pelo
Servico de Inspecao Estadual local (CISPOA — Coordenadoria de Inspecdo Industrial e

Sanitaria de Produtos de Origem Animal).

4.2 Verificacao local de abate humanitario e bem-estar animal

Neste momento foram definidos os Pontos de Controle (PC) e Pontos Criticos de
Controles (PCC), baseados nos protocolos feitos pela WSPA (LUDTKE et al., 2010),
nas areas relacionadas com abate humanitario e bem-estar animal, e estes descritos
posteriormente.

Para este estudo foram analisados 29 lotes diferentes abatidos no
estabelecimento durante o periodo de 28 de maio a 20 de junho de 2012. As

observagdes foram realizadas sempre no turno da manha.
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4.2.1 PC1: Area de espera

As observagdes iniciaram-se no momento da entrega do boletim sanitario do
lote, no dia anterior ao abate. O periodo de jejum ndo deve exceder 12 horas entre a
retirada da racdo na granja at¢é o momento do abate das aves. Este procedimento ¢
informado mediante boletim sanitario e verificado na inspecao ante mortem realizada
antes do inicio da matanga (LUDTKE et al., 2010).

Quando chega ao matadouro-frigorifico o caminhdo de transporte de frangos
deve enviar as aves imediatamente ao abate. Caso ndo seja possivel, os animais devem
ser encaminhados ao galpdo de espera (Figura 8), onde devem permanecer por no

maximo 2 horas (LUDTKE et al., 2010).

Figura 8 - Area de espera

Fonte: o proprio autor

4.2.2 PC2: Densidade da caixa de transporte

Na area de pendura, durante o descarregamento do caminhio, foi realizada a
verificacdo da densidade das caixas de transporte, fazendo a contagem de 100 caixas em
horarios alternados por lote analisado. Segundo Ludtke et al. (2010), todas as aves
devem ter espago suficiente para deitar na caixa sem ficarem ao mesmo tempo umas

sobre as outras como mostrado na Figura 9.
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Figura 9 — Caixa de transporte das aves

Fonte: o proprio autor

Para a realizagdo desta etapa recomendam-se as seguintes densidades conforme
o Tabela 4 (DEPARTMENT FOR ENVIRONMENTAL FOOD & RURAL AFFAIRS,
2006).

Tabela 4 - Densidade das aves na caixa de

transporte (kg/cm?)

Peso Vivo (Kg) Area (cm¥/Kg)
<1,6 180-200
1,6 - <3,0 160
3,0-<5,0 115
>5,0 105

Fonte: DEFRA (2006)

4.2.3 PC3: Aves em conforto térmico

Foi realizada a verificagdao do estado de conforto térmico das aves no interior da
caixa de transporte na area de descarregamento e de espera (Figura 10). Segundo Ludtke
et al. (2010), nesta avaliagdo deve-se estar atento aos sinais de mudanga de

comportamento dos animais, como listado na Tabela 5.
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Fonte: o proprio autor

Tabela 5 - Sinais de estresse pelo calor e pelo frio

Sinais pelo Estresse pelo Calor Sinais pelo Estresse pelo Frio
Ofegar lentamente Tremores
Ofegar rapidamente Ajeitar as asas
Asas abertas Amontoar-se
Inquietas ou agitadas Postura encolhida
Exaustdo Tontura
Colapso Colapso

Fonte: Ludtke ef al. (2010)

Para esta observagdo deve-se compreender que o estresse térmico pode ocorrer
tanto para ambientes quentes como para ambientes frios € as aves precisam se manter
em uma zona termoneutra ou zona de conforto térmico para ficarem vivas como

mostrado na Tabela 6 (LUDTKE et al., 2010).



31

Tabela 6 - Condi¢des de temperaturas ambientes e respostas dos organismos das

aves
Zonas Temperatura Resultado
Estresse Térmico pelo Frio Abaixo 15°C Ave ndo consegue manter
temperatura corporal — morte
Temperatura Critica Inferior 15°C Tremor, aglomeracao
Conforto Térmico 15-32°C Temperatura ambiente
agradavel
Temperatura Critica Superior 32°C Ofegacao
Estresse Térmico pelo Calor Acima 32°C Ave ndo consegue controlar

temperatura corporal - morte

Fonte: Ludtke ef al. (2010)

4.2.4 PC4: Descarregamento

Foi observada apds o caminhdo estacionar proximo a area de pendura a forma de
descarregamento das caixas de transporte das aves. Estas devem ser descarregadas logo
apos o veiculo estacionar, evitando acimulo de caixas nas esteiras durante as paradas ou
intervalos de servico (Figura 11). Deve-se evitar virar, bater e inclinar excessivamente

as caixas, de forma que ndo cause desconforto e/ou injurias as aves (LUDTKE et al.,

2010).

Figura 11 - Descarregamento das caixas de

transportes

Fonte: o proprio autor
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4.2.5 PC5: Aves soltas na area de descarregamento e pendura

Foi observada na area de pendura e durante o descarregamento das caixas de
transporte a presenga de aves soltas, quando nenhum animal solto nestas areas deveria
ser encontrado. Caso o fato ocorra (Figura 12), a ave deve ser capturada e pendurada

imediatamente por um funciondrio responsavel (LUDTKE ef al., 2010).

Figura 12 - Ave solta na area de pendura

Fonte: o préprio autor

4.2.6 PCC1: Presencga de aves no interior das caixas de transporte durante a higienizagao

Foi observada a presenga de aves no interior das caixas antes da entrada do
equipamento de higienizagdo, verificando no minimo 100 caixas em cada lote.

Nenhuma ave deve passar pelo equipamento higienizador (LUDTKE et al., 2010).

4.2.7 PC6: Manutencao das caixas de transporte

Ap6s o processo de higienizacdo foram avaliadas 100 caixas por lote analisado
(Figura 13), considerando que elas serdo colocadas no caminhdo para a préxima carga.
Foi observada a presenca de caixas quebradas em mais de uma carga, considerando
caixas em bom estado de conservacdo como conformes (C) e caixas danificadas que
podem causar injurias as aves como ndo conformes (NC). O limite de tolerancia foi de

no minimo 95% das caixas em bom estado de conservagdo (LUDTKE et al., 2010).
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Figura 13 - Higienizacdo das caixas de

transporte

Fonte: o proprio autor

Considera-se caixa quebrada quando ha danos fisicos que possam causar ou

favorecer qualquer tipo de injuria a ave (LUDTKE et al., 2010).

4.2.8 PCC2: Abate emergencial

Avaliaram-se as aves no momento da pendura, ndo sendo aceitavel pendurar
aves com peso muito inferior & média do lote (caquéticas ou de descarte) e aves com
aparéncia sofrida ou que necessitem de sacrificio imediato (UNIAO BRASILEIRA DE
AVICULTURA, 2008).

Considera-se abate emergencial o procedimento de deslocamento cervical em
aves que nao estdo aptas a serem penduradas (agonizantes, fraturadas, muito pequenas),
conforme visualizada na Figura 14. Apos o abate emergencial, deve-se certificar de que
estas estejam mortas para depois realizar o descarte em local especifico (LUDTKE et

al., 2010).
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Figura 14 - Abate emergencial pelo método de
deslocamento cervical utilizado em

aves com peso menor ou igual a 3kg

v
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Fonte: Ludtke et al. (2010)

4.2.9 PCC3: Aves mal penduradas ou pendura incorreta

No momento da pendura foram avaliadas 100 aves por lote para verificar se
estas foram corretamente penduradas, ndo sendo aceitavel nenhuma forma incorreta de
pendura.

Consideram-se aves mal penduradas quando ambas as pernas sdo enganchadas
no mesmo local ou quando as aves sdo penduradas apenas por uma perna. Todas as aves
devem ser penduradas corretamente com bom contato no gancho (LUDTKE et al.,
2010).

Também sdo consideradas aves com pendura incorreta quando se utiliza forca
excessiva ou quando se apoiam nas coxas das aves depois do momento da pendura,

causando desconforto e hematomas (LUDTKE et al., 2010).
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4.2.10 PC7: Pré-choque

Foram avaliadas 100 aves na entrada da cuba de insensibiliza¢do, ndo sendo
tolerada nenhuma ave recebendo pré-choque ao entrar na cuba de insensibilizagao.

Considera-se pré-choque quando as aves tocam a dgua eletrificada ou superficie
umida (rampa nao isolada) antes de perder a consciéncia na cuba de insensibiliza¢ao

elétrica (LUDTKE et al., 2010).

4.2.11 PCC4: Eficiéncia na insensibilizagao

No momento da saida da cuba de insensibilizagdo e antes da sangria foram
avaliadas 100 aves para verificacdo da eficiéncia da insensibilizagdo.

Admite-se que, no minimo, 99% das aves percam a consciéncia imediatamente
no insensibilizador, sendo uma insensibilizacdo excelente quando 100% das aves
perderem a consciéncia (LUDTKE et al., 2010).

Foram consideradas falhas na insensibilizagdo quando se observou:

a) Respira¢ao ritmica (RR) — observar movimento dos musculos abdominais
(préximo a cloaca) e/ou;

b) Bater de asas coordenadas (tentativa de fuga) e/ou;

¢) Piscar espontaneo (voluntario) e/ou;

d) Reflexo corneal (RC) estimulado com a pena. Quando houver a presenca
desse reflexo, a ave deve ser considerada “suspeita” e ndo consciente. Portanto, deve ser

comprovada com a presenca de outros sinais citados acima.

4.2.12 PC8: Eficiéncia da sangria

Foram avaliadas 100 aves na entrada do tanque de escaldagem, ndo sendo
aceitas aves mal sangradas, ja que o matadouro-frigorifico utiliza sangria manual. Em
caso de sangria automatica, admite-se que 1% das aves ndo sejam sangradas com
eficacia pelo disco de sangria, desde que sejam sangradas manualmente pelo repasse
(LUDTKE et al., 2010).

Todas as aves devem ser sangradas sem que demonstrem nenhum sinal de
consciéncia e sensibilidade a dor. Se fossem encontradas aves ndo sangradas, tem-se um
indicativo de que aves vivas estdo entrando no tanque de escaldagem, como visualizado

na Figura 15 (LUDTKE et al., 2010).
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Figura 15 - Ave apresentando ma

sangria

Fonte: o proprio autor

4.2.13 PCC5: Aves ndo sangradas

Apos a retirada das penas através das depenadeiras foram analisadas 100 aves de
cada lote estudado para a observacdo de aves ndo sangradas (totalmente avermelhadas),
indicando que estas entraram conscientes no tanque de escaldagem, conforme

visualizado na Figura 16, o que ndo ¢ aceito (LUDTKE et al., 2010).

Figura 16 - Ave ndo sangrada

Fonte: o proprio autor
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4.2.14 PC9: Presenga de hematomas e contusoes

Foram observadas 100 aves por lote ap6s a depenadeira em relagdo a presenga
de hematomas e contusdes. Consideram-se hematomas e/ou contusdes quando ha
extravazamento de sangue superior a 3cm de didmetro na musculatura (LUDTKE et al.,

2010).

4.2.15 PC10: Mortalidade no transporte

A mortalidade no transporte foi computada apds o término de cada carga do lote
em estudo, admitindo-se até 1% conforme descrito na Instru¢do Normativa n°17

(BRASIL, 2006).
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5 RESULTADOS E DISCUSSAO
5.1 Pontos de controle (PC)

Os resultados das andlises dos pontos de controles (PC), conforme mostrado na
Tabela 7, demonstram que 100% dos lotes estavam em conformidade apenas nos PC1,

PC6 e PC10, ja nos outros itens alguns lotes se apresentavam em nao conformidade.

Tabela 7 - Verificagao dos pontos de controles (PC)

PC Conformidade % Nao %
Conformidade

1) Area de espera 29 100 0 0
2) Densidade por 13 45 16 55
gaiola
3) Estresse 27 93 2 7
Térmico
4) 25 86 4 14
Descarregamento
5) Aves soltas na 17 59 12 41
pendura
6) Manutengao 29 100 0 0
das gaiolas
7) Pré-choque 6 21 23 79
8) Eficiéncia da 13 45 16 55
sangria
9) Presenga de 0 0 29 100
contusoes €
fraturas
10) Mortalidade 29 100 0 0

Fonte: o proprio autor

Todos os caminhdes transportadores de frangos vivos eram encaminhados na
chegada ao matadouro-frigorifico imediatamente a area de espera, resultando em 100%
de conformidade para o PC1 (area de espera). Segundo Ludtke ef al. (2010), quando ndo

for possivel enviar imediatamente os frangos ao abate, os animais devem ser
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encaminhados ao galpdo de espera, onde devem permanecer por no maximo 2 horas
(LUDTKE et al., 2010). Periodos de espera prolongados refletirdo em um maior
estresse dos animais, como relatado por Warriss ef al. (1999), prejudicando o bem-estar
animal e a qualidade da carne.

A éarea de espera do estabelecimento ¢ equipada com ventiladores e aspersores
de 4gua, porém ndo apresentava controle de umidade e temperatura no local para
facilitar a verificagdo do estresse térmico, ja que os equipamentos eram sempre ligados
pelo motorista do caminhdo independente da temperatura e umidade relativa do
ambiente. Segundo Ludtke ef a/l. (2010), o ambiente na area de espera deve promover o
conforto térmico as aves. Para tanto, devem ser avaliadas a presenca e a eficiéncia de
sombreamento, a ventilacdo e/ou exaustdo, a nebulizagdo e o controle de temperatura e
umidade. Entretanto Oliveira (2010) ressalta que esta fungao seria mais bem controlada
se fosse realizada por funcionario especifico da empresa com auxilio de um
termohigrometro.

O periodo de jejum dos lotes em estudo era de no maximo de 12 horas,
respeitando o tempo estipulado por diversos autores. Assayag Junior et al. (2005) em
seu estudo conclui que a medida que a aumenta a durag@o do periodo de jejum, aumenta
a porcentagem de perda de peso corporal das aves, sendo que esta perda ¢ maior para
machos do que para fémeas. Bilgili ¢ Hess (1997) concluem que jejuns com periodos
superiores a 14 horas aumentam a fragilidade intestinal, o que pode resultar em
contaminac¢ao fecal no momento do abate.

As caixas utilizadas para o transporte das aves foram recentemente adquiridas
pela empresa e esta realizava revisdes periddicas com substituicdo de caixas quebradas.
Fazendo com que o PC6 (presenca de caixas quebradas) fosse 100% em conformidade
para todos os lotes.

As analises realizadas no PC10, mortalidade alta no transporte, foram conformes
para todos os lotes em estudo. Constatando que a mortalidade no transporte nao
ultrapassou o valor de 1%, porém estas mortalidades passaram de 0,3% em dois (02)
dos lotes avaliados, valor este recomendado por estudos feitos por Branco (2004). O
autor realizou suas analises em matadouros-frigorificos de aves com inspecdo federal
nos estados de Mato Grosso (MG) e Mato Grosso do Sul (MS), e obteve taxas de
mortalidade no transporte de 0,2752% e 0,3085%, respectivamente, sugerindo que
valores aceitaveis nao devem ultrapassam 0,20 a 0,30% no verao e 0,109 a 0,20% no

inverno.
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A densidade de frangos por gaiolas (PC2) ndo era controlada pela empresa,
sendo que em muitos casos ultrapassava o valor estipulado pela tabela padrao, causando
desconforto aos animais e mortalidade aumentada no transporte. Segundo Vieira (2008),
a escolha da densidade deve acompanhar a época do ano, o turno de abate e o peso vivo
do animal, considerando-se o ideal, para aves de 35 a 42 dias pesando em média 2 a
2,5kg, em dias e turnos mais quentes, sete (07) aves por gaiola.

Estudos realizados por Warriss et al. (2005) descrevem que quanto maior a
densidade de frangos nas caixas de transporte, menor sera a perda de calor sensivel, o
que pode ocasionar estresse térmico.

Devido a falta de cobertura e fechamento da area de descarregamento do
caminhdo ocorria a incidéncia solar direta na carga, fazendo com que os animais
expostos a estas condi¢gdes climaticas em certos horarios do dia sofressem por estresse
térmico (PC3) pelo calor, aumentando o sofrimento e a mortalidade.

Trabalhos relatam que as aves apresentam evidéncias de estresse térmico em
parametros fisioldgicos e na qualidade da carne na carcaga quando expostas a 35°C de
temperatura e 85% de umidade relativa do ambiente durante 30 minutos (SILVA et al.,
2007). Ja em temperaturas frias o estresse térmico ¢ ampliado quando as aves estdo
molhadas, pois perdem temperatura por evaporagao. Por este motivo recomenda-se que
os caminhdes tenham uma prote¢do na parte de cima em dias chuvosos e ndo se deve
molhar as cargas em dias frios (RIBEIRO, 2008).

Segundo Ludtke et al. (2010), ofegar lentamente ¢ uma atividade normal das
aves e pode ser mantida por longos periodos de tempo sem efeitos adversos graves.
Porém, ofegar rapidamente exige muita energia e ndo pode ser mantido por muito
tempo. As aves ficam exaustas e ndo conseguem mais perder calor. Como resultado, a
temperatura corporal aumenta e elas morrem.

Os colaboradores desta area provavelmente ndo tinham recebido nenhum tipo de
treinamento especifico para bem-estar animal, fazendo com que ndo tivessem
conhecimento sobre o correto descarregamento das gaiolas (PC4), deixando com que as,
as vezes, caixas caissem de uma altura grande e/ou batessem uma nas outras.

A 4rea de descarregamento deve ser coberta e as caixas de transporte das aves
devem ser descarregadas com cuidado, evitando movimentos bruscos. Estas devem ser
colocadas em esteira individualmente, evitando estresse e lesdes (GOLCALVES, 2008).

Apds o descarregamento as caixas de transporte, em varias ocasides, ficavam
com as tampas abertas, facilitando a fuga das aves para a area de descarregamento e

pendura, e ndo eram recolhidas imediatamente (PC5).
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Deve-se tomar cuidado para garantir que as aves ndo possam escapar da area de
espera ou que caiam na linha de pendura (HUMANE FARM ANIMAL CARE, 2008).

Outras ndo conformidades também foram verificadas, possivelmente pela falta
de treinamento, como a falta de controle do pré-choque antes da cuba de
insensibilizacdo (PC7), sem rampa isolada na entrada e com 4gua em excesso na cuba, e
a sangria ineficiente (PCS8), j4 que a empresa disponibilizava apenas um funcionario
para a sangria manual.

A quantidade de contusdes e fraturam era elevada (PC9), como representado no
grafico da Figura 18, principalmente pela falta de qualificacdo dos colaboradores tanto
do frigorifico como da equipe de carregamento dos animais, que ndo realizavam a
apanha de forma correta e utilizavam forca excessiva na pendura das aves nos ganchos

da norea.

Figura 17 - Gréfico das ndo conformidades (NC) nos

pontos de controle (PC)
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Fonte: o préprio autor

Segundo Ludtke ef al. (2010), a presenca de hematomas e contusdes acima de
3cm de didmetro nos musculos ¢ considerada ndo conformidade (NC) e acdes
preventivas devem ser tomadas. Para hematomas menores que 3cm, admite-se até 1%

(Figura 18).



Figura 18 - Principais areas de lesdes provocadas

pelo manejo pré-abate em aves
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Fonte: adaptado de Gregory (1998)

5.2 Pontos criticos de controle (PCC)
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Os resultados das analises dos pontos criticos de controles (PCC), conforme

mostrado na Tabela 8, demonstram que 100% dos lotes estavam em conformidade

apenas no PCCl1, que relata a presenca de aves dentro das caixas apds a higienizagao.

Em relacdo aos outros itens apenas alguns lotes se apresentavam em ndo conformidade.

Tabela 8 - Verificagdo dos pontos criticos de controles (PCC)

PCC Conformidade % Nao %
Conformidade

1) Aves passando pelo 29 100 0 0
higienizador de gaiolas
2) Abate emergencial 0 0 29 100
3) Aves mal penduradas 22 76 7 24
4) Eficiéncia da 2 7 27 93
insensibilizacao
5) Aves nao sangradas 28 93 2 7

Fonte: o proprio autor

Em relagdo ao PCCI1, Ludtke et al. (2010) descreve que nenhuma ave deve

passar pelo equipamento de higienizacdo de caixas. Quando a area de pendura possuir

baixa iluminagdo, ¢ necessario haver luz direcionada ao redor da tultima caixa para

facilitar o monitoramento.
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A verificagdo de todas as caixas de transporte deve ser feita para garantir que
nenhum frango seja deixado dentro delas e passe pelo equipamento higienizador
(HUMANE FARM ANIMAL CARE, 2008).

Como ja mencionado, os colaboradores desta area provavelmente ndo tinham
recebido nenhum tipo de treinamento especifico para bem-estar animal, fazendo com
que ndo tivessem conhecimento sobre abate emergencial (PCC2), realizando a pendura
de todas as aves que chegavam ao estabelecimento, sem distingdo, apenas separando as
aves que chegaram mortas ao estabelecimento.

A pendura das aves nos ganchos da nérea (PCC3) também era realizada sem
nenhuma cautela, utilizando for¢a excessiva e, por vezes, apenas por um pé.

As aves devem ser penduradas sem dor e sem afli¢do desnecessaria, utilizando
ganchos de tamanho e tipo adequados para a espécie e velocidade da linha apropriada ao
peso e espécie. As aves devem ser penduradas na norea pelas duas pernas, em ganchos
separados, alinhados na altura entre pés. Com alinhamento errado dos ganchos ou
penduradas somente por um pé durante a insensibilizacdo elétrica, poderd ocorrer ma
condutividade do choque com o gancho e consequentemente uma ma insensibilizagdo
(UNIAO BRASILEIRA DE AVICULTURA, 2008).

Também nio era realizada a verifica¢do da eficacia da insensibilizacdo (PCC4) e
das aves ndo sangradas (PCCS5), que entravam conscientes (vivas) no tanque de
escaldagem. Porém, como um dos itens mais graves da falta de controle, se observou a
insensibilizacdo insatisfatoria, como mostrado no grafico da Figura 19, assim como o

abate emergencial que ndo era realizado por falta de treinamento.
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Figura 19 - Grafico das nao conformidades (NC)
nos pontos criticos de controle

(PCC)
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Fonte: o proprio autor

5.3 Acdes corretivas

Foi realizado um treinamento especifico para bem-estar animal (BEA) e abate
humanitario com todos os colaboradores da area de pendura, sangria e descarregamento,
sendo este ministrado pelo responsavel pelo controle de qualidade da empresa
juntamente com a inspe¢ao local. Neste treinamento foram abordados os principais itens
relacionados com o BEA nestas areas do matadouro-frigorifico. Apds o treinamento, a
empresa se comprometeu a realizar maior controle e promover punigdes aos
colaboradores que ndo estivessem cumprindo estas regras (Figura 20). Na mesma data
foi realizado um treinamento em relacdo ao abate emergencial dos animais com dois
colaboradores especificos, ficando ao cargo destes realizar o procedimento correto do

sacrificio destes animais caso fosse necessario.
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Figura 20 - Placa informativa instalada

na area de pendura

Fonte: o préprio autor

Foram feitas mudangas estruturais adequando a planta frigorifica em questoes
relacionadas ao BEA. Na drea de descanso foi instalado um termohigrometro digital,
aparelho medidor de temperatura e umidade relativa do ar do local (Figura 21), e foi
repassada a todos os motoristas transportadores de frangos vivos a maneira correta de
agir em relag@o a ventilagdo e aspersdo dos animais, conforme Figura 22. Foi instalada
uma haste de metal na area onde nao existia o aparador de peito para que os
colaboradores ndo pudessem pendurar os frangos neste local (Figura 23) e o aparador de
peito foi ampliado em toda extensdo da area de pendura para evitar que as aves ficassem

soltas nos ganchos da norea durante o trajeto.

Figura 21 — Termohigrometro

digital

Fonte: o proprio autor
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Figura 22 - Grafico da umidade relativa (%) x
temperatura (°C) em relagdo ao

conforto térmico

Umidade Relativa (%)

10 15 20 25 30 35 40
Temperatura ('C)

Fonte: adaptado de Mitchell & Kettlewell (2004)

Figura 23 - Haste de metal

Fonte: o proprio autor

Além da realizacdo de um maior controle do equipamento de insensibilizacdo,
foi instalada uma rampa isolada na entrada da cuba, evitando assim o pré-choque dos
animais, esta cuba também foi elevada para facilitar a entrada das aves. Na area de
descarregamento, foi aumentada a cobertura para que o caminhao ndo ficasse exposto

ao sol durante o processo, melhorando o conforto dos animais, conforme visualizado na

Figura 24.
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Figura 24 - Cobertura ampliada da area de descarregamento

Fonte: o proprio autor

A geréncia do matadouro-frigorifico, visando uma maior eficiéncia da sangria
das aves, disponibilizou dois colaboradores para o processo, uma vez que ¢ feito de
forma manual. Nesta mesma area foi adequada a iluminagdo do setor com luz azul,
diminuindo assim o estresse dos animais na entrada da cuba de insensibilizagdo (Figura
25). Na area de pendura esta mudanca de iluminagdo ainda nao foi realizada, porém, até
adequagdo, estdo mantendo as luzes do setor apagadas para minimizar o estresse das

aves.

Figura 25 - Illuminacdo azul na area de sangria

Fonte: o préprio autor
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6 CONSIDERACOES FINAIS

Apo6s a conclusdo do trabalho, pode-se analisar corretamente as vantagens da
implantacdo do protocolo de BEA fornecido pela WSPA e verificar a importancia da
implantacdo de pontos de controle e de pontos criticos de controle na planta frigorifica,
trazendo melhorias e resultados satisfatorios a empresa.

Com as analises foi possivel caracterizar as ndo conformidades enfrentadas pelo
matadouro-frigorifico e, através do conhecimento técnico, foram sugeridas agdes
corretivas para que este se adequasse ao protocolo de BEA estipulado pela WSPA.
Apoés alguns treinamentos e alteragdes estruturais, pode-se observar significativas
mudancas positivas em relacio ao BEA e abate humanitario dos animais neste
estabelecimento. Porém, ainda existem outras adequacdes a serem feitas e,

principalmente, um maior monitoramento a ser realizado diariamente.
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7 CONCLUSAO

Com a verificacdo dos pontos criticos de controle (PCC) e pontos de controle (PC)
foi possivel avaliar as reais condi¢cdes do abate no matadouro-frigorifico em estudo.
Apos as coletas de dados e verificagdo dos resultados, as agdes corretivas foram
sugeridas a empresa, que realizou tudo o que foi necessario para melhorar o bem-estar
animal e o abate humanitario no estabelecimento. O estudo mostrou que apenas com
uma agdo conjunta da empresa com a fiscalizagdo local pode-se realizar as mudancas

necessarias.
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