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OTIMIZAGAO NA UTILIZAGCAO DE INICIADORES A BASE DE PEROXIDO NA CURA DE
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No processo de cura de resinas poliésteres isoftalicas geralmente sdo utilizados iniciadores a base de perdxido.
Dependendo do tipo, da concentracdo e do nimero de iniciadores empregados durante a reacdo de polimerizacdo, é
possivel otimizar o tempo de cura destas resinas termorrigidas a fim de poder controlar sua utilizacdo em processos
industriais bem conhecidos como hand layup, pultrusdo, filament winding, entre outros. A anélise do tempo de cura
de resinas termorrigidas pode ser realizada por meio do estudo de curvas exotérmicas, onde um termopar € utilizado
para verificar a liberacdo de calor do sistema durante a reacdo de cura, seguindo normas e procedimentos
previamente definidos. A otimizacdo dos resultados é possivel mediante a utilizagdo de um tratamento estatistico de
dados especifico, que visa avaliar a interacdo dos iniciadores assim como sua concentracdo ideal para um
determinado processo industrial. A utilizacdo de uma ferramenta estatistica é de grande importancia devido ao fato
de que ela gera respostas imediatas, de boa confiabilidade que podem ser utilizadas diretamente na melhoria da
producdo. A interpretacdo dos resultados € de facil entendimento seguindo uma linha de raciocinio l6gico. Assim, é
possivel obter dados precisos utilizando pequenas quantidades de reagentes, poucos equipamentos, curto espago de
tempo com um custo muito pequeno. Este trabalho tem por objetivo investigar a influéncia do tipo e da concentracdo
dos iniciadores peréxido de metil-etil-cetona (PMEK), sensivel & baixas temperaturas (25-50°C), peroxido de
benzoila (PBO), empregado para temperaturas médias (70-90°C) e a combinagao (50% de cada espécie) de peroxido
de metil-etil-cetona com o perdxido de benzoila (PMEBO), no tempo de cura de uma resina poliéster comercial
utilizando o método de delineamento fatorial em dois niveis.
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