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UTILIZACAO DA LIXIVIACAO ALCALINA NO PROCESSO DE RECICLAGEM DE
250 BATERIAS DE NIQUEL-METAL-HIDRETO. Anderson Leonardo Lucchese, Daniel Assumpgéo

Bertuol, Andrea Moura Bernardes (orient.) (UFRGS).

O acelerado aumento no consumo de equipamentos eletrénicos como celulares, cdmeras digitais, computadores, etc.,
associado a crescente preocupacdo com o meio ambiente, induz pesquisas para reciclagem de baterias, visto que estes
equipamentos tém baterias como fonte de energia. Atualmente as baterias mais utilizadas sdo as de NiMH e, apesar
de ndo serem tdo tdxicas quanto as de NiCd, geram uma grande quantidade de residuos sélidos. Este fato, associado
ao valor econémico de metais como niquel, cobalto e terras raras, que estdo presentes na composicao destas baterias,
faz com que aumente a busca por processos eficientes de reciclagem. Estudos mostraram que apés uma lixiviacao
acida dos eletrodos das baterias, a elevacdo do pH desta solucdo a 6 possibilitava a remogao de 100% das terras raras
e boa parte de Zn e Mn. Porém o depdsito obtido por posterior eletrodeposicao apresentava uma baixa qualidade, que
foi relacionada ao Zinco que permaneceu em solucdo.Outros estudos mostraram que a lixiviacdo alcalina tem
preferéncia por extrair Zn a outros metais de residuos sélidos. Desta maneira estudou-se a implementacdo da
lixiviacdo em meio bésico no processo de reciclagem das baterias de NiMH. Para tanto foram realizadas lixiviacGes
em temperaturas variadas (25, 60 e 95°C), diferentes concentracdes de NaOH (5, 7, 5 e 10 mol/l) e duas razdes
solido/liquido, 1/10 e 1/20. Os resultados mostraram que em determinadas condicbes € possivel extrair
preferencialmente Zn e Ni, o primeiro em maiores por¢Bes que o segundo. Visto que o Niquel encontra-se em
quantidades bem maiores que o Zinco no po dos eletrodos, considerou-se que esté é um 6timo método para melhorar
0 processo de reciclagem de baterias de NiMH. (PIBIC/CNPQ)
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