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Objetivo
O objetivodesse trabalhé estudar o procesgpobal

Tabela 1. Recuperacéo emmassa e conteldo de cinzas .
Material deslamado (50% +0.149mm). Cw/w 13%.

de flotacac enr colune de rejeitc de carva«. O materia
utilizado consiste deejeito fino do processamentde
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carvao que normalmente ¢é descartad@womo
residuc depositad en barragen de rejeitos. O objetivc
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Metodologia
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Catarini foran usada pare¢ teste en laboratoric.
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cerca de 9% da massa passante &00# (37 um). O

primeiro material fol previamente

removendauma fracaanferior a 44um. No segundo,
a polpe foi diluide e analisada dois sistemas um

contendoconcentracaade solidos 9% e o outrd,5%. A
concentracade Oleodiesel e Oleale pinhofoi de 10/t

e 30Cg/t respectivamen ernr todos os ensaio.

Resultados e Concluso

Pelos resultados da
recuperacaocem massa alta entodos os testes. NoO
entant, o< nivels de cinzas tambén foram elevado.

Tabela 2. Recuperacao em massa e conteudo de cinz&sv/w 9% e 4,5%

teor de cinzas era de 8 Os testes na coluna de
flotacao foram realizados con? materiais distintos. O O tratamento deste material

deslamado vantagens,

pois alémde

descartado nas Dbarragens de
matéri: carbonos capa. de blendager comr outros
carvoes. O melhor resultadoi obtido com uma
baixa concentracaode solidos
capacidad de carregament de colune de flotacac.
Em geral, a coluna de flotacamperandacom baixas

concentracoes de solidos permite boas condicOes ¢

reduzir

mostra algumas

O material

rejeitorecupera

otimizandoa

recuperacé de carvag a partir de rejeitos.

tabela 1 verificamos uma
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