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Visao geral:
O crescimento na area da eletronica vem permitindo cada vez mais recursos de hardware disponiveis de forma
compacta com alta capacidade de processamento e de baixo custo, estes fatores tém gerado impulso no conceito dos
chamados Ambientes Inteligentes. O Ambiente Inteligente conduz a integracao de equipamentos com capacidade de
tomada de decisOes formando um cenario no qual as pessoas sao cercadas por ambientes eletronicos sensiveis a sua

presenca e gue reagem as suas necessidades.
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Resumo:

Este projeto propdoem uma arguitetura com sistemas embarcados{que realiza a integracao entre elétrodomésticos, o qual
permite que estes equipamentos possam trocar informacoes entre si, com interoperabilidade e cooperacao dinamica
entre suas func¢ionalidades e servicos. Essas funcionalidades permitem trazer simples residéncias para o0 conceito de
Ambientes Inteligentes.
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Para o estudo de caso foram utilizados um refrigerador e um forno micro-ondas com 0s seguintes propositos:

,
I)Realizar o reconhecimento do tipo e da, quantidade de alimento gque se encontra no refiigeifador atraves do uso da
tecnologia RFID (Radio Frequency Identification) e disponibilizar essas informacdes para equipamentos de uso comum;
1) Estabelecer comunicacido sem fio e automatica entre os equipamentos, neste cenario, entre o refrigerador e o micro-
ondas para o envio dos dados do alimento que pretende-se preparar;

111) Equipamento de servico comum receber (via comunicacao Bluetooth) e interpretar os dados de forma a identificar o

modo de preparo do produto em tempo e poténcia no qual o forno ira operar.
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Regulagédo automatica de trabalho dos
equipamentos a partir de uma leitura
mais ampla de temperatura do ambiente.
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