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O processo descrito foi realizado em um sistema de pré-tratamento
hidrotéermico, como mostra a figura 1.

Introducao

A producao de etanol a partir de material lignocelulosico consiste
basicamente em hidrolisar enzimaticamente a biomassa, como a
cana-de-acucar e o capim elefante, degradando a celulose e a
hemicelulose em acgucares que serdao fermentados para producao de
alcool. O pre-tratamento, processo que antecede a hidrolise
enzimatica, é de grande influéncia na conversdo em etanol, ja que
este visa a remocao da lignina que envolve a celulose e a
hemicelulose da folhagem, a qual impede a acdo enzimatica.

Figura 1: Sistema de pré-tratamento hidrotermico

Objetivos

O presente trabalho tem o objetivo de caracterizar e pre-tratar o
capim elefante para a producido de etanol. A caracterizacdo da
biomassa foi realizada pelo método de van Soest e a sua
deslignificacao foi realizada por pré-tratamento hidrotérmico tanto
com agua quanto com vapor.

Resultados e Discussao

A caracterizacdo do capim elefante virgem pelo método de van
Soest teve como resultados, expressos em percentagem massica,
13% de lignina, 5% de cinzas e 30% de celulose.

A fase liguida do pre-tratamento, resultante da solubilizacdo e
degradacao da biomassa, foi analisada por HPLC seguindo a norma
NREL/TP-510-42623. Na tabela 1, estao apresentadas as condicoes
dos ensaios realizados, que foram definidos de acordo com projeto
de experimentos utilizando-se 4 fatores e 2 niveis, e a tabela 2
apresenta a concentracao dos produtos de degradacao da celulose e
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Tabela 1: condigOes dos 16 ensaios realizados no pré-tratamento hidrotérmico
~

Preparacao da marcha l 120 30 35 AGa
120 30 35 Vapor
l _ 120 5 35 Vapor
Pesagem 3 BN 5 35 Vapor
- = : 120 5 35 Agua
Determinacao da fibra em — & 790 20 2 Agua
detergente acido l 220 5 35 Agua
8 220 5 20 Agua
“ 120 5 20 Vapor
l Pesagem 2 — Pesagem 3 290 5 20 Vapor
120 5 20 Agua
Pesagem 1 l 220 30 20 Agua
120 30 20 Vapor
120 30 20 Agua
[} TEOR DE CELULOSE 2 0 2 Vapor
220 30 35 Vapor

Oxidacao da biomassa

Determinacao de cinzas

Tabela 2: concentracdo dos produtos de degradacdo da celulose e da hemicelulose no pré-tratamento

hidrotérmico
!  lem e L e
Pesagem 3 ma/mL) | HME (mg/mL) | (ma/mL ma/mL ma/mL
NC NC NC 0,01690 NC
Pesagem 2 NC NC NC 0,01264 NC
l NC NC NC 0,00573 NC
NC NC NC 0,00156 NC
l TEOR DE CI NZAS NC NC NC 0,00650 NC
0,02350 0,00382 NC 0,05100 0,00143
NC 0,00051 0,04409 0,03730 0,01701
Pesagem 1-— Pesagem s NC 0,00048 0,02459 0,01943 0,11453
NC 0,00090 NC 0,00568 NC
NC NC NC 0,02209 NC
l NC NC NC 0,01209 NC
NC 0,00068 NC 0,08119 NC
NC NC NC 0,03237 NC
TEOR DE LIGNINA NC NC NC 001988 NC
NC NC NC 0,03867 NC
NC 0,00871 NC 0,16927 NC
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Conclusao

Analisando as tabelas 1 e 2, é possivel concluir que os principais
parametros que Influenciam na degradacdo da celulose e
hemicelulose durante o pré-tratamento hidrotérmico sdo tempo e
temperatura. Quanto maior o tempo e a temperatura, maior a
degradacao. A influencia da granulometria nao segue um tendéncia
como a influencia das outras duas variaveis. Desta forma, uma
condicado para obter maior efetividade no pre-tratamento
idrotermico em relacé@o a permanéncia da celulose e hemicelulose
na estrutura do capim elefante, seria aquela com uma temperatura e
tempo moderados, aproximadamente 120°C e 5 minutos.
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