
O uso de cerâmicas avançadas na indústria é cada vez mais freqüente, especialmente em aplicações de alto desempenho, que 
muitas vezes exigem uma combinação particular de propriedades como alta dureza, alta resistência ao desgaste abrasivo, 
inércia química, entre outras. Equipamentos de jateamento abrasivo são largamente utilizados na preparação de superfícies 
para a aplicação de revestimentos ou limpeza de peças, remoção de tintas velhas, forjaria, fundição, desoxidação, decoração, 
etc. Entre os seus componentes que sofrem maior desgaste está o bico, situado na extremidade do equipamento, por onde sai o  
jato abrasivo. O objetivo deste projeto é desenvolver bicos de jateamento de alto desempenho em alumina (Al2O3) atuando em 
diferentes etapas de sua produção, o que envolve, por exemplo: o estudo da geometria da peça,   a avaliação do uso de 
diferentes técnicas de conformação, e a otimização dos processos de pré-sinterização, acabamento e sinterização.  As peças 
produzidas  foram  caracterizadas  por  ensaio  de  desgaste  micro-abrasivo  e  medidas  de  microdureza.  Protótipos  foram 
produzidos e testados em condições reais de uso em um equipamento comercial de jateamento abrasivo.


