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A pirdlise € um processo termoquimico utilizado para conversao de residuos
agricolas em produtos como o bio-6leo (fragao liquida), gases combustiveis, e o carvao
(biochar). Destes, o que € menos explorado, mas possui mais potencial para geragao
de produtos sustentaveis € o liquido da pirdlise. Um dos subsistemas do equipamento
de pirdlise que permite agregar valor aos produtos liquidos é o sistema de separacao,
onde os produtos liquidos sao fracionados utilizando componentes como colunas de
destilagao, condensadores e precipitadores. O objetivo principal desta pesquisa foi o
desenvolver os sistemas de separagao de bio-6leo em geral, porém como objetivos
especificos podem ser citados os seguintes: Participacdo do desenvolvimento do
sistema de coleta de produtos liquidos da planta piloto de pirdlise; desenvolvimento do
sistema de controle para o aparato de destilagao de bio-6leo; desenvolvimento do
acoplamento entre refeverdor e coluna de destilacao de bio-6leo; geracao de amostras
liquidas de pirdlise para testes de destilagao; realizacao de experimentos de destilagao
de bio-6leo. Para a coleta de liquidos foi construida uma tubulagao em ago inoxidavel
acoplada a um condensador de vidro laboratorial, além disso foi implementado um
precipitador eletrostatico para coleta de aerossois. Para a destilagao de bio-6leo, foi
utilizado um refervedor em ago inoxidavel, visando viabilizar a limpeza, com resisténcia
de aquecimento externa, onde o sistema de controle concebido controla a temperatura
da resisténcia em detrimento da interna. Foram realizadas pirdlises continuas de casca
de arroz em reator de rosca operando a 550°C e 350 g/h de taxa de alimentagao, cujos
produtos liquidos foram destilados no aparato desenvolvido. Os resultados principais
do trabalho sdo a operacao das pirdlises com obtengcdo de amostras de bio-6leo em
quantidade suficiente para as destilagdes, a construgao do sistema de destilacao e a
confirmagao da sua funcionalidade através dos primeiros testes com bio-0leo.



