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RESUMO

A quitosana é um biopolimero, na qual é derivada da quitina (um dos
polimeros mais abundantes na natureza, depois da celulose) que é encontrada no
exoesqueleto de crustaceos, na parede celular de fungos e em outros materiais
biologicos. E um polimero que tem sido um bom candidato para a engenharia de
tecidos em relacdes as suas propriedades. Com isso, 0 objetivo do presente projeto
€ a obtencéo de fibras de quitosana pelo método de centrifugal spinning. Por suas
propriedades serem policatibnicas e forgas intermoleculares fortes, é dificil de se
obter fibras de quitosana (CS). Dessa forma, usa-se outro material como
complemento para poder se obter fibras.

A partir de estudos realizados de artigos ja existentes, foi escolhido como
material complementar da CS, a fibroina de seda (SF) que € um polimero natural
composto de de 75% de fibroina de seda e 25% de sericina. Em relacdo a outros
polimeros naturais, a fibroina de seda (SF) é muito promissora devido as suas
caracteristicas mecanica, biocompatibilidade e biodegrabilidade e sua variabilidade
em ajustes estruturais. Este método foi escolhido devido ao grande conhecimento da
fibroina de seda no ramo da engenharia de tecidos e sua potencialidade em ser
utilizado como biomaterial.

O solvente utilizado na formacao da blenda polimérica destes dois polimeros
foi o acido latico. Foram feitas trés composi¢cdes da blenda CS/SF: 1/2, 1/40 e 3/4.
As solucdes foram gotejadas com uma vazao relativamente baixa e a umidade do
ambiente foi controlada durante todo o processo. Este procedimento foi realizado 5
vezes em diferentes dias. Como resultado, as fibras ndo foram formadas, mas sim
jatos liquidos, isso se deve principalmente aos parametros que afetam diretamente
a formacéao das fibras. As possiveis causas sédo: concentracdo do polimero, umidade,
velocidade de rotacgdo, viscosidade e entre outros parametros. Portanto, o objetivo
do trabalho neste momento é avaliar os parametros citados acima, identificar e

altera-los se necessario, para que se possa obter tais fibras.



