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O enrolamento filamentar (ou filament winding - FW) é um método para fabricacédo de
estruturas axissimétricas em compa@sito que consiste na deposicéo de feixes de fibras
continuas sobre um mandril rotativo, resultando em corpos de revolugdo, como
cilindros, vasos de pressao e eixos. O tailored fiber placement (TFP) € um processo
que permite fabricacao de pré-formas com ampla liberdade de formatos onde as fibras
sdo posicionadas em um plano 2D e uma linha de costura em zig-zag mantém as
fibras fixadas em uma base polimérica téxtil. Estas pré-formas podem ser utilizadas
em formatos otimizados como refor¢os locais em estruturas para aumentar ainda mais
a resisténcia de um componente em composito. O objetivo do trabalho é desenvolver
um processo de fabricacdo hibrido, combinando FW e TFP para fabricar cilindros via
FW localmente reforcados com pré-formas obtidas por TFP. Serdo fabricadas pré-
formas de fibra de carbono com formato radial com diferentes espessuras (de 1 a 5
mm). Para a fabricagdo da estrutura, seré feito o enrolamento de uma primeira camada
de fibras de carbono pré-impregnadas com resina epdéxi em torno de um mandril
cilindrico metélico por FW, em seguida uma pré-forma fabricada por TFP e
impregnada com resina epoxi serad posicionada sobre esta camada, seguida do
enrolamento de mais uma camada de carbono/epo6xi por FW. O sistema sera curado
em estufa e o mandril sera removido. Até a presente etapa da pesquisa, foram
fabricados cilindros com diferentes configuracdes reforcos. A proxima etapa sera
avaliar o efeito destes reforcos na resisténcia mecanica da estrutura. Para isso serédo
usinados corpos de prova a partir dos cilindros fabricados, que serdo submetidos a
ensaios de compressao axial.
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