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AVALIACAO DA PORCENTAGEM DE INCLUSOES PASSANTES DURANTE O LINGOTAMENTO CONTINUO DE
ACOS PELA MUDANCA DE MOBILIARIOS EM UM MODELO FISICO DE DISTRIBUIDOR.
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Introducao: Resultados:

O lingotamento continuo ja se trata de um processo consolidado dentro da area ‘Resultados parciais comparando a presenca de soleira:
siderurgica, e a crescente demanda por acos livres de impurezas (clean steels)

reforca o interesse no suposto "refino terciario" durante o tempo de residéncia do Diferenca entre veios

aco no distribuidor de lingotamento continuo. Inclusdes ndo metalicas, que sdo (Lateral-Central)

consideradas nocivas a qualidade do aco, podem flotar e aderir a camada de Inibidor Soleira_ Porcentagem Passantes(%)

escoria tornando o banho mais limpo, e o produto de maior qualidade. A 222 22:2:2 3;?;‘

Atraves da modelagem fisica, & possivel simular processos e analisar variaveis Serm coleira o871

em um ambiente controlado. O modelo utilizado faz uso de agua como fluido de — Sem Soleira 26,17

simulacdo, e polietileno de alta densidade como particulado. inibidor 2 Com Soleira 2,20

Figura 4: Diferenca entre porcentagem passante (veio lateral — veio central).
Obietivos: _-E Inotfélvel a diferenca entre veios, sendo o lateral, o veio com maior numero de
- inclusodes.

_ _ _ : A presenca da soleira, aparenta, diminuir essa diferenca entre veios.
*Desenvolvimento de uma metodologia experimental, que busca uma analise

guantitativa da quantidade de inclusdes ndo metalicas passantes do distribuidor

para o molde e sua correlagéo com os veios laterais e o central. *Resultados parciais comparando a diferenga entre
*Analise da influéncia de mobiliarios internos do distribuidor no percentual de inibidores:
inclusoes passantes. Inibidor Soleira Inclusdes Passantes (%) |Média (%)
Sem soleira 0,98
MetOdOIOQ|a: Inibidor 1 Sem soleira 2,24 1,45
Sem soleira 1,14
: - oz o Sem Soleira 3,22
Configuracdo Modelo Fisico Inibidor 2 Com Soleira 3,24 3,23
Os ensaios foram realizados em um modelo de distribuidor delta, em escala real. O Figura 5: Diferenca do total passante entre inibidores.

modelo é constituido de um sistema de injecdo, um inibidor de turbuléncia, uma

soleira removivel e trés veios, dois dos quais dois possuem um filtro de malha 37 A diferenca entre porcentagens totais de passantes entre inibidores é realmente

alta mesmo considerando diferentes velocidades de lingotamento.

Hm.
Resumo dos ensaios:
Porcentagens de Inclusdes Passantes (%)
Vazdo - Velocidade de

Inibidor Soleira Lingotamento (L/h) Média Distribuidor Média Lateral Média Central
Sem soleira 7257,6 0,98 0,31 0,33
Inibidor 1 Sem soleira 8649,6 2,24 0,84 0,56
Sem soleira 8812 1,14 0,34 0,24
Inibidor 2 Sem Soleira 9513 3,22 1,27 0,68
Com Soleira 9513 3,24 1,14 1,11

Figura 6: Resumo dos ensaios realizados.
Figura 1: Modelo D/strlbwdor C on Cl usoes:
Procedimento Experimental «Como pode ser visto na Figura 5, ha uma grande diferenca entre inibidores com

respeito a flotacao de inclusées. O inibidor de turbuléncia 1 demonstrou uma
maior eficacia em flotac&o de inclusdes através de uma mais eficiente alteracéo
de fluxo de escoamento.

*Ha uma clara diferenca, em termos de limpeza inclusionaria, entre veios para
guase todas as condicdes ensaiadas. Os veios laterais apresentaram um maior

A escolha do material que simula as inclusoes fol feita baseada em relacoes de
massa especifica entre elementos do prototipo-modelo, resultando em polietileno
de alta densidade simulando inclusdes de alumina, com uma boa relacao
granulométrica prototipo-modelo. A Figura 2 ilustra o procedimento realizado.

- - numero de inclusdes passantes, como mostra a Figura 4.
— (1 — (p—d) ) ® > Amostragem © ¥ Pesagem das Particulas *Apesar da pequena amostragem, € notavel uma grande atenuacao na diferenca
U p p de limpeza entre veios pela presenca da soleira.
Tgm = A Ydp  © ¥ injecio Amostra © « Solugio Alcool + Polietileno
\ “p (1 . (pd) )
L p m | © Pesagem do Passante B i bI ioq rafi a:

Figura 1: Relagdo granulométrica prototipo-modelo. Figura 2: Fluxograma do Procedimento Experimental.
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Figura 3: Amostragem granulométrica.



