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RESUMO

Desenvolvimento de tecnologia e producao de pecas através de Manufatura Aditiva por Soldagem

Orientador: Prof. Dr. José Antonio Mazzaferro
Aluno: Filipi Giotti da Rosa
Periodo integral das atividades: ~ 01/08/2017 a 31/07/2018

RELATORIO DE ATIVIDADES
1. Introdugdo:

Existem diversos processos de fabricacdo, os quais estdo em constante evolugdo. Em
certos periodos surgem processos inovadores que apresentam novas perspectivas para
fabricacdo de pegas e componentes, podendo, muitas vezes, servirem como estopim de uma
revolugdo na industria de fabricacdo. Atualmente a Manufatura Aditiva por Soldagem pode ser
considerada como um desses processos.

2. Atividades realizadas:

Iniciando-se um projeto em uma nova area de pesquisa fez-se necessario a realizacdo de
uma breve revisdo bibliografica sobre os assuntos envolvidos, como soldagem GMAW e
manufatura aditiva em soldagem. Com esta revisdo foi possivel aprimorar os conhecimentos
sobre o processo de soldagem a ser utilizado e conhecer um novo e recente método de
produgdo de componentes, que é a manufatura aditiva por soldagem.

Passado o primeiro momento, a proxima etapa foi a relacionada com o auxilio na
operacao do robé6 Motoman MA1400, que foi o equipamento utilizado para realizacdo da
operacao de soldagem. Ele foi utilizado para aumentar a repetitividade do experimento, algo que
dificiimente pode ser alcangado com soldagem manual. Com este contato com o robd foi
possivel familiarizar-se com sua operacédo e obter os primeiros conhecimentos acerca de sua
programacao.

Conhecido a parte operacional do processo de soldagem a ser utilizado, iniciou-se os
primeiros testes a fim de se obter os parametros ideais para realizagcao dos experimentos. Foram
realizados alguns testes, algo que nos possibilitou determinar alguns conjuntos de parametros
para realizagdo dos experimentos.

Com os parametros definidos, iniciou-se os experimentos. Estes consistiam em simples
deposicao sobre chapa de diversos corddes de solda de forma subsequente com certo intervalo
para resfriamento entre os passes. Ao final dos cerca de vinte cordées depositados um sobre o
outro foi possivel observar uma estrutura em forma de “parede”, com cerca de cinco centimetros
de altura.

Desta estrutura construida através de manufatura aditiva, foram retiradas amostras para
realizacao de diversos ensaios. Para isso, foi necessario a devida preparacao das amostras, que
consistiu em: corte com o processo plasma da chapa onde encontrava-se a “parede”, corte com
cortadora metalografica da “parede” com o intuito de separa-la da chapa e usinagem da mesma
no formato de corpos de prova de tragao.

Obtidos os corpos de prova, foram realizados ensaios para caracterizacdo dos depositos.
Estes ensaios consistiram em: ensaio de tracdo dos depdsitos, sendo trés corpos de prova para
cada conjunto de parametros; ensaio de dureza na segao transversal dos depositos.
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3. Objetivos atingidos:

Foram alcangados os objetivos referentes a familiarizacdo com a operagdo do robd,
determinagéo dos parametros ideais para o processo de soldagem, preparagdo das amostras e
caracterizagado dos depositos.

4. Resultados obtidos:

Foram obtidos resultados de caracterizacao dos depdsitos, como resisténcia mecanica,
dureza e os ciclos térmicos aos quais as chapas foram submetidas durante o processo. Os
resultados obtidos serdo apresentados na Feira de Inovacéo Tecnoldgica.

5. Conclusao:

Foi possivel obter corpos de prova a fim de caracteriza-los quanto a algumas de suas
propriedades, como citado anteriormente. Até o momento n&o foi possivel obter protétipos com
fim industrial/comercial.

Os proximos passos para o projeto serdo a obtengao destes protétipos e a utilizagao de
simulagao numérica para determinacgao de ciclos térmicos para deposicdo na manufatura aditiva
por soldagem.



