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APLICACAO DA FOTOCATALISE ASSISTIDA POR ULTRASSOM NA DEGRADACAO DE POLUENTES
EMERGENTES

Autora: Camila Leite Cougo Orientadora: Profe. Dr2. Marla Azario Lansarin
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Oxidacao de espécies quimicas usando radiacao, que deve Combinada com ultrassom, a
ter a energia necessaria para vencer o band-gap. Utilizagdo — * degradacdo do contaminante
de semicondutores como catalisadores. pode ser ainda mais efetiva.
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empregou-se um Processador Ultrassonico com poténcia maxima de 700W. Neste ultimo caso, a S ‘
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concentracao das moléculas-alvo foi de 20 ppm.

Os experimentos foram realizados utilizando um Reator Batelada, catalisador em suspensao, e e 3‘
volume reacional de acordo com o método aplicado. Nos ensaios com radiacao UV, a fonte de irradiacao % ' Sonda | ‘: .
foi uma lampada de mercurio de alta pressdo (3,00 mW/cm?) e para radiacdo visivel, uma lampada de //{,“"2";:“"3 : f;, 9\6
LED 13 W (600 W/m?). = '2"/{:&» .." {, S
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Inicialmente foi utilizado um banho ultrassénico com frequéncia de 40kW e posteriormente ""'/’ 4'
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As amostras coletadas, depois de centrifugadas e filtradas, foram analisadas no espectrofotometro jsator Termopar

UV/VIS, através da medida da absorbancia ( A,,;,= 553 nm para rodamina B e A, s,= 665 nm para azul de e

metileno). As amostras do glicerol foram analisadas no HPLC ( High Performance Liquid Chromatografy). ter:;:::ﬁco

Figura 1: Aparato experimental.
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e ' Figura 3: Percentual de degradacao do azul de metileno (20 ppm) nos diferentes
ch 0.015 métodos utilizados.
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Figura 2: Comparacao entre os catalisadores e métodos utilizados na degradacao
da Rodamina B (processador ultrassonico).

Figura 4: Comparacao entre fotocatalise e sonofotocatalise na degradacao do
glicerol utilizando processador ultrassonico.
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