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INTRODUCAO ® Toisthrcia micks dos poros = (4396 87 - 388.12) s af N
Polimeros biodegradaveis, quando direcionados a medicina e a area de 00% ‘. 0,5%
regeneracdo tecidual, permitem a reconstrucdo de orgdos ou tecidos. Alem | L N7 |
disso, estas macromoléculas podem ser funcionalizadas e sua biodegradacéo *
pode ocorrer concomitante a reconstituicdo da area lesionada[2]. Uma das LX) R
formas de processamento destes polimeros € a impressao 3D, a qual permite a ) P ms o
construcdo de prototipos e a incorporacdo de compostos com atividade Ol L 1
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antimicrobiana, os quais podem ser liberados in situ[3]. Diante do exposto, a
estrategia deste projeto e construir prototipos 3D a partir do polimero
biodegradavel polibutilenoadipato-co-tereftalato (PBAT) com a incorporacao oy i

Ty Figura 3: Micrografias dos poros do Scaffold de PBAT com Figura 4: Distribuicdo dos tamanhos dos poros .
de gentam ICINa. variadas concentracdes de gentamicina.
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concentracoes 0,0%, 0,5 % , 2,0% e 5,0% de gentamicina (m/m) em relacao T W

ao PBAT comercial (Ecoflex ®). Apos processados, os filamentos foram i

Inseridos na impressora 3D e 0s arcaboucos (scaffolds) foram produzidos :O%e”tam'“"a Z 200 |

atraveés do processo de modelagem por fusdo e deposicao. o
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Igura 6: Espectros ae para diferentes
R ES U LTADOS concentracdes de PBAT e gentamicina
Figura 2: Porcentagem de turvacdo do meio em relacdo o
ao Controle Positivo CON CLU SO ES
o « Foi possivel obter prototipos de PBAT, com as concentracdes 0,0%,
30 0,5%, 2,0% e 5,0% de gentamicina, através impressao 3D,;
& « Os prototipos de PBAT com gentamicina apresentaram atividade
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Porcentagem antimicrobiana, inibindo o crescimento da cultura de E.coli;
urvacao - o~ _ ~ A
40 « A adicao de gentamicina provocou alteracées no angulo de contato das
Figura 1: Analise antimicrobiana inibigéo da bactéria E.coli pelos ! amostras:
Scaffolds com gentamicina. 20 L n . - - ; -
N * Houve influéncia da gentamicina no tamanho médio dos poros dos
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Concentragdo de Gentamicing « A gentamicina influencia na temperatura de degradacao do PBAT.
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