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Resumo

O sul do Brasil possul grandes reservas de carvao mineral, mas tal
recurso tem sido subestimado como fonte de energia. Entretanto,
tem-se buscado minimizar a diferenca na utilizacao do carvao na
matriz energetica brasileira. Em funcao disso, se faz necessaria a
melhoria dos sistemas de beneficiamento de carvao mineral, como
0 uso de sistemas de flotacao. O objetivo deste estudo fol analisar o
processo de flotacao em coluna adaptada para beneficiamento de
rejeitos de carvao mineral, recuperando a matéria carbonosa e
reduzindo o nivel de contaminacao de cinzas. O material utilizado
neste estudo e composto de rejeitos finos de carvao que
normalmente sao descartados, depositados em barragens de rejeitos.
Analisou-se a Influéncia da concentracao de solidos na polpa, a
vazao de ar comprimido e a concentracao de reagentes empregados.
Os resultados mostraram-se positivos para uso de colunas de
flotacao no beneficiamento desse material, possibilitando reducao
significativa da concentracao de cinzas no produto final.

Introducao

Tendo em vista o potencial energetico do carvao mineral e o
passivo ambiental da deposicao dos rejeitos de seu beneficiamento,
novas técnicas passam a ser consideradas. Para esse trabalho,
utilizou-se de um modelo de coluna de flotacao para beneficiar uma
amostra de rejeito de beneficiamento de carvao mineral da regiao
de Cricilma.

Segundo Davila (2013), a flotacdo consiste de um processo fisico-
quimico que explora as diferentes caracteristicas superficials dos
materiais presentes em determinado sistema heterogeneo composto
de particulas suspensas em fase aquosa (polpa). Tal processo se
desenvolve nas fases solida, liguida e gasosa; a seletividade na
parte solida basela-se na diferenca entre particulas com superficie
polar (afinidade com a agua) e apolar (afinidade com o ar).

Coluna de
Flotacao.

O processo de flotacao permite o
beneficiamento de fracoes finas de carvao
mineral, que seriam descartadas por outros
metodos. O ajuste nas concentracoes do oleo
coletor (para realcar as caracteristicas
apolares superficiais do carvao), do oleo
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espumante (para melhorar a tensao
superficial das bolhas de ar) e da vazao de ar
comprimido fazem-se necessarios para tornar
0 processo mais eficiente.

Materiais e Metodos

Este trabalho utilizou-se de um modelo de
coluna de flotacao, projetado para medicao
de cinetica, formado por um cilindro de vidro
de 135 cm de altura e diametro interno de 39
mm acoplada a um sistema dispersor de ar
comprimido dotado de um regulador de
pressao e um rotametro (Figura 1). Os
reagentes utilizados foram guerosene, como
agente coletor, e Aerofroth 65, como agente
espumante.

Para cada ensaio, fol preparado um par de solucoes, sendo uma
com agua e espumante (emulsionada com bastao de vidro) e outra
com agua, coletor e a amostra (emulsionada com agitador
mecanico). Para evitar decantacdo demasiada da amostra antes da
ativacao do ar comprimido, a solugcao com espumante era
adicionada a coluna antes da solucao com coletor e amostra.

ApoOs o0 carregamento da coluna, abria-se o registro de ar
comprimido, provocando o aumento do volume do sistema na
forma de espuma. Cada ensaio de flotacao durou 70 segundos a
partir do momento em que a espuma ultrapassava a altura da
coluna; ao final desse tempo, era aberto o dreno no fundo da coluna
e 0 material nao flotado era recolhido.

Para cada amostra, foram realizados 27 ensaios, onde foram
testadas diferentes vazoes de ar comprimido, concentracoes de
reagentes e amostra com a qual se alimentava a coluna. Ao final de
cada ensalo, 0s produtos eram secos a 45 graus, pesados e
analisados quanto as concentracoes de cinzas (material inorganico)
presente, segundo procedimentos descritos na NBR 82809.

Resultados

Apos cada ensalo, com o material flotado (produto) e com o
material que permaneceu na coluna (rejeito) tendo sido secos,
pesados e analisados quanto ao teor de cinzas; esses resultados
foram comparados com os valores obtidos da alimentacao.
Conforme apresentado na Figura 2, todos 0s ensalos apresentaram
significativa reducdao dos teores de cinzas do produto em
comparacao ao teor de cinzas da alimentacao.

Figura2 Teor de cinzas e Recuperacao massica.
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Conclusao e Consideracoes Finais

Percebe-se que o processo de flotacao em coluna apresentou
resultados positivos, com teores de 37,90% de cinzas no produto
mais efetivo. Tal concentracdo e significativamente proxima das
concentracoes aceitavels para o0 carvao de uso energetico e permite
blendagem com carvoes de melhor qualidade.
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