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O impacto ambiental gerado por fontes de energia ndo-renovaveis alerta a necessidade
de busca por fontes de energia alternativas. Uma destas alternativas que vem se destacando
nos ultimos anos € a energia solar, uma vez que esta é uma fonte virtualmente inesgotavel de
energia e gera menor impacto ambiental em relacéo a outras fontes de energia ndo-renovaveis.
A conversdo de energia solar em energia elétrica € realizada a partir de dispositivos chamados
maodulos fotovoltaicos, os quais sdo capazes de operar sem a emissao de gases poluentes e de
forma silenciosa. No entanto, apesar das vantagens obtidas com a utilizagdo dos modulos
fotovoltaicos durante sua operacdo, estes apresentam uma vida Gtil limitada (20-25 anos), e a
forma como este serd descartado ap6s seu funcionamento é de importancia ambiental e
econémica. Quando o descarte € feito em locais impréprios, pode ocorrer a lixiviagdo de
metais toxicos, e impossibilitar o reaproveitamento de materiais convencionais e metais raros,
como a prata. O objetivo deste trabalho foi estudar a recuperacdo de prata contida nos
modulos fotovoltaicos através da hidrometalurgia com o uso de tiossulfato de sédio,
analisando a influéncia da variacdo de concentracdo deste reagente, bem como comparar o seu
rendimento em relacdo ao acido nitrico - reagente lixiviante utilizado convencionalmente para
0 metal Prata —, 0 qual gera um maior impacto ambiental e a saude do trabalhador. Para a
realizacdo do estudo, foram utilizados dois diferentes mddulos, os quais passaram por etapas
de cominuicdo, separacdo granulométrica e lixiviacdo. As lixiviacdes foram realizadas com
acido nitrico (HNO3 65% P.A.) e solugbes constituidas por Na2S»03.5H20 (0,2M e 0,4M),
CuS045H20 (0,05M) e NH4OH (1M), com pH entre 10 e 10,5 ajustado com acido sulfarico.
A relacdo sélido:liquido de 1:20, temperatura ambiente e duracdo 2 horas foram utilizadas em
todas as lixiviacGes. Os resultados apontaram que ndo houve variacdo significativa na
quantidade de prata lixiviada com a substituicdo de acido nitrico por tiossulfato de sodio, e,
portanto, a etapa de lixiviacdo pode ser realizada com o uso do reagente alternativo. Em
relacdo ao estudo da variagdo da concentracdo de tiossulfato de sédio na solucgdo lixiviante, 0s
resultados mostram que ndo houve variacdo consideravel na quantidade de prata lixiviada, e,
por conseguinte, esta etapa pode ocorrer com um menor consumo de reagente.



