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Introducao

O Brasil tem grandes reservas de carvao (32 bilhdes de toneladas),
localizados predominantemente no sul do pais. Apesar da relativa
facilidade de exploracdo, esses recursos tém sido subestimados
como uma fonte de energia. Nos ultimos anos o planejamento
estratégico do pais tem buscado minimizar a diferenca na
utilizacdo entre carvdo e recursos tradicionalmente usados na
matriz energetica brasileira. Nesse cenario, 0 processamento de
carvao brasileiro por flotacdo aparece como uma alternativa
promissora, tendo sido um processo bem sucedido em sistemas
minerais contendo particulas finas.

A técnica utilizada neste estudo, a flotacdo, € um processo de
separacdo fisico-quimica que explora as diferencas de
caracteristicas superficiais dos diversos minerais presentes em um
sistema heterogéneo de particulas suspensas em uma fase aquosa
(polpa). A seletividade na fase solida se baseia no fato de que
alguns minerais apresentam superficie polar (afinidade pela agua)
ou apolar (afinidade pelo ar). Para viabilizar o processo de
flotacdo sdo utilizados reagentes (espumante, coletor e regulador
de pH) para potenciar as diferencas entre as caracteristicas
originais das superficies dos minerais presentes.

Objetivos

O objetivo deste estudo é analisar o processo de flotacdo para um
tipo especifico de matéria carbonosa, obtida a partir de rejeitos do
carvdo mineral brasileiro. O material utilizado neste estudo é
composto de rejeitos finos que normalmente sdo descartados em
barragem de rejeitos de carvdo. O objetivo é recuperar matéria
carbonosa e reducdo de cinzas. As variaveis analisadas foram a
influéncia da concentracdo de solidos na polpa, a concentracdo de
coletores e espumantes empregados.

Experimental

A amostra consistia de rejeitos finos de carvao oriundos de trés
carboniferas da regido de Criciuma com teor de cinzas entre
57,53% e 64,27% e granulometria entre 33,39% e 84,53 de massa
passante na peneira de 200# (0,075mm).

Para este trabalho, foram utilizados o6leo de pinho, como
espumante; oOleo diesel, como coletor; e 6xido de calcio (CaO),
para fixar a polpa em pH 12.

Foram realizados ensaios de flotacdo em célula de bancada de 4L
de polpa com 8% de concentracdo de solidos. As concentracoes
dos reagentes empregados foram 100g/ton e 400g/ton de oOleo de
pinho (espumante) combinadas a 1000g/ton, 2000g/ton, 4000g/ton
e 5000g/ton de oleo Diesel (coletor). Cada ensaio durou seis
minutos.

Para avaliar a eficiéncia do processo testados, mediu-se a
proporcdo de material flotado e as teores de cinzas e matéria
carbonosa (nas parcelas flotada e de rejeito) em comparacdo com
0s rejeitos finos de carvao.

CC: Recuperacéo e Teores por Ensaio

mmCinzas mmMatéria Carbonosa Massa Recuperada
80 40 __
. S
- 30 ©
X Q
~ n
S 20 \g
2 p=
10 a
>
: -0 @
1000 OD/ 4000 OD/ 1000 OD/ 2000 OD/ 4000 OD/ 5000 OD/ o
1000P 1000P 4000P  4000P 4000P  4000FP
CM: Recuperacéao e Teores por Ensaio
mmCinzas mmMatéria Carbonosa Massa Recuperada
100 50 _
S
80 — 40
< 1S
S 60 30 §
o 40 20 =
20 - 10 3
[}
0 - -0 &
1000 OD/ 4000 OD/ 1000 OD/ 2000 OD/ 4000 OD/ 5000 OD/
1000P 1000P  4000P  4000P  4000P  400O0P
MC: Recuperacéo e Teores por Ensaio
mmCinzas mmMatéria Carbonosa Massa Recuperada
100 50
S
_ 80 40 s
S 60 30 %
= @
(@] 4 2
@ 0=
20 - - 10 5
o
0 - -0

1000 OD/ 4000 OD/ 1000 OD/ 2000 OD/ 4000 OD/ 5000 OD/
100 OP 1000P 4000P  4000P  4000P 400 OP

Resultados

O maior rendimento de material flotado, para as amostras CC e
MC ocorreram utilizando-se as concentracoes de 400g/ton de
espumante e de 4000g/ton de coletor enquanto o melhor
rendimento da amostra CM ocorreu utilizando-se as concentragdes
de 400g/ton de espumante e de 1000g/ton de coletor.
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Amostra de Cinzas de Cinzas
(%) (%) Carbonosa Carbonosa
(%) (%)
cC 64,26 30,24 0,18 70,33
CM 66,03 43,84 0,20 75,89
MC 57,53 32,09 0,23 79,58

* Foi possivel recuperacao massica de entre 30% e 40%;

 Recuperou-se material com teores reduzidos de cinzas a partir de
fonte com aproximadamente 60% de cinzas;

 Resultado considerado bom para producao de energia.

$ =7 = ®
UFRGS Tecnologia |APROM {AcNPq

DO RIO GRANDE DO SUL Cientifico e Tecnologico



