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Titulo

Efeito de Diferentes Rotas de Processamento Termomecanico nas Propriedades Mecanicas e
Metaldrgicas do Ago DIN 20MnCr5.
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Resumo

No Brasil, 0 consumo de energia correspondente ao setor industrial representa 23% da energia
elétrica consumida pela industria brasileira. Diante deste cenario, a economia de energia no
setor industrial tras beneficios para toda a sociedade e, também, para 0 meio ambiente. Assim,
na industria de forjamento tem-se inserido, gradativamente, novos materiais e novas rotas de
processamentos termomecanicos energeticamente mais eficientes em relagdo ao processo de
fabricacdo convencional — que faz o uso do reaquecimento do material para a sua adequacéo
microestrutural, envolvendo etapas posteriores de tratamento térmico. Neste trabalho propde-
se uma nova rota, que envole o forjamento no campo austenitico e o subsequente
resfriamento controlado, sem necessidade do reaquecimento do material para o revenimento.
O objetivo deste trabalho foi avaliar a influéncia de novas rotas de processamento e de
distintos meios de resfriamento nas propriedades mecéanicas e metalirgicas do aco DIN
20MnCr5. Desta forma, pretende-se reduzir o tempo de processamento e, principalmente, o
consumo de energia envolvido nos processos de reaquecimento do material. Inicialmente, foi
feita a caracterizacdo mecanica do aco, construindo as curvas de escoamento a quente e a frio,
por meio do ensaio de compressdo. Também, foram feitas as metalografias da microestrutura
original. No estudo da nova rota de processamento, foram realizados ensaios de forjamento,
com graus de deformacdo relativa de 20, 40 e 60%; depois do forjamento foram realizados
resfriamentos  controlados com trés meios distintos: agua, Oleo e ar forgado.
Subsequentemente, foi realizada a caracterizacdo mecénica e metalirgica do aco em estudo,
por meio de medidas de microdurezas e metalografias. Os resultados evidenciaram uma
influéncia direta entre o grau de deformacdo e os meios de resfriamento em relagcdo a
microestrutura formada e as propriedades mecéanicas do material apds o seu processamento.



