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MODELAMENTO TERMODINAMICO DA ETAPA DE DESSULFURACAO DO ACO. Wagner
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Laboratério de Siderurgia - UFRGS, Nucleo de Caracterizagao de Materiais - UNISINOS).

O enxofre tem um papel prejudicial durante a producdo do aco e, posteriormente, nas suas propriedades mecénicas.
O sulfeto de célcio, CaS, pode se aglomerar nas paredes da valvula submersa, no distribuidor do lingotamento
continuo, ocasionando o entupimento da vélvula e a consequiente perda de veios. Apos a etapa de fabricagdo, o FeS
formado pode causar a fragilizagdo do aco na etapa de laminacdo a quente. O objetivo deste trabalho é o estudo das
reacBes quimicas que ocorrem na interface metal/escéria durante a dessulfuracdo, no forno panela, via simulacdo
termodindmica computacional. Também sera verificado neste estudo a formacgdo de MnS, sulfetos que melhoram a
usinabilidade de acos de corte facil. Este estudo pode propor formas de otimizar o processo de producdo do ago
como, por exemplo, a melhor composi¢do de escoria para cada qualidade de aco produzido. O software FactSage,
utilizado neste trabalho, calcula a condigdo de equilibrio termodindmico, ou seja, a condi¢do de menor energia livre
do sistema em estudo. Como dados de entrada, s&o fornecidos dados como temperatura, composi¢do e % em peso de
aco e escoria e ligas adicionadas. Esses dados foram obtidos através do acompanhamento da produgdo do aco na
planta industrial. As condi¢Bes de contorno para a simplificacdo do modelo sédo, entre outras: banho metalico e
escoria termicamente homogéneos e a auséncia de desgaste de refratario da panela. A metodologia consiste em
comparar os dados obtidos na planta, com os resultados da simulagdo computacional de corridas de ago SAE/AISI
1040. A basicidade (relagcdo de % em peso CaO/SiO;) da escoria, foi modificada com o uso de dois tipos de
escorificantes. Observou-se uma modificacdo no tipo de sulfeto formado, de CaS para MnS, quando o escorificante é
modificado, o qual é favoravel para a usinagem do ago.(GERDAU AFP, Fapergs e CNPq).
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