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PRODUGAO E SOLUBILIZAGCAO DE LIPASE DE METARHIZIUM ANISOPLIAE. Walter
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(Departamento de Microbiologia, Instituto de Ciéncias Basicas da Saude, UFRGS).

Entre as diversas enzimas aplicadas na indistria destacam-se as lipases por sua alta especificidade na hidrélise de
ligagdes éster de triglicerideos. Além disso, 0 seu potencial de aplicacdo é bastante amplo e, atualmente, esta enzima
ja vem sendo utilizada nas mais diversas indUstrias como a farmacéutica, quimica e de detergentes, entre outras. Este
trabalho tem como objetivo aumentar a producédo de lipase por Metarhizium anisopliae, variando as condicdes de
cultura e solubilizacdo da enzima com um menor custo, viabilizando sua aplicacdo industrial. Testes preliminares
mostraram que M. anisopliae é um potencial produtor de lipase. Os ensaios de produgdo foram realizados em
triplicata, em meio basal por 50h e indculo de 106 esporos/mL. A atividade enzimatica de lipase foi medida
utilizando substrato especifico para-nitrofenil palmitato. No processo de producdo é fundamental a adicdo de
surfactante para a solubilizacdo da enzima no sobrenadante de cultura antes da filtracdo do micélio. Neste estudo,
foram testados diferentes surfactantes a uma concentracéo de 0, 25% suplementando o meio, ou ap6s o cultivo para a
solubilizacdo da lipase. O melhor resultado foi obtido com SDS ap6s o cultivo (4, 54+ 0, 46 U.mL-1). Os parametros
de crescimento testados para otimizar a producédo de lipase foram os seguintes: diferentes fontes lipidicas e diferentes
concentracoes, onde o melhor resultado foi obtido com 6leo de soja a 1% (4, 90+0, 63 U.mL-1); diferentes pHs de
cultivo, com a maior producéo ocorrendo em meio tamponado em pH 5, 7 (5, 60 + 0, 63 U.mL-1) e em meio sem
tamponamento (5, 41 + 0, 56 U.mL-1); e diferentes temperaturas de cultivo, onde a melhor temperatura para
producdo de lipase por M. anisopliae, entre as trés testadas, foi de 320C (6, 27+0, 40 U.mL-1). As proximas etapas
deste trabalho serdo: testes de producdo em biorreatores de 10L e 400L, respectivamente, e purificacdo e
caracterizagdo da enzima visando sua futura aplicacdo industrial. (CNPq).
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