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ANALISE E OTIMIZAC}AO DAS VARIAVEIS DO PROCESSO DE PULTRUSAO. Rafael Scheer
242 Trindade, Sandro Gasparetto Borges, Carlos Arthur Ferreira (orient.) (UFRGS).
Pultrusdo é um processo automatico e continuo de fabricagdo de compositos poliméricos reforgcados com

fibra. Este processo apresenta uma série de varidveis, como a formulacdo, a velocidade de tracionamento, a
temperatura de aquecimento da matriz, o teor e a impregnacdo de fibras que influenciam diretamente nas
caracteristicas do produto final. A analise do comportamento destas variaveis durante 0 processo assim como a sua
influencia na producédo dos compositos permite ao fabricante otimizar adequadamente a sua produtividade sem perda
na qualidade. A avaliacdo e a posterior otimizagdo das variaveis do processo de pultrusdo sdo possiveis mediante a
insercdo de um termopar de sacrificio no interior do perfil a ser pultrudado na entrada da matriz. Assim, é possivel
verificar a liberagdo de calor durante a reacdo de cura do composito, a posicdo da zona de cura e a variacdo deste
comportamento quando a temperatura das zonas de aquecimento e a velocidade de processo sdo alteradas para uma
matriz de comprimento especifico. Este trabalho tem por objetivo avaliar a velocidade de tracionamento (38 a 88
cm/min) e a temperatura média da matriz (107, 5 a 147, 5 °C) de forma a otimiza-las adequadamente buscando uma
maior produtividade mantendo a qualidade de perfis altamente reforcados com fibra de vidro.
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