Selecao do agente promotor de sulfatacao para reciclagem de
metais em lodos galvanicos.
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OBJETIVOS

O objetivo deste trabalho € comparar o enxofre, o rejeito
piritoso e o sulfato ferroso como agentes sulfatantes,
avaliando a recuperacao de metais do lodo galvanico, alem
de avaliar a proporcao otima entre o lodo galvanico e o
agente promotor da sulfatacao.

METODOLOGIA
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RESULTADOS

Analise de absorcao atomica (%).

Parametro LG 1 (Azul) RP
Cu 53,9673 0,2572
Zn 2,014 1,96
Ni 0,7490 ND
Fe 0,5342 54,28
Sn 0,6608 ND
Ca 0,168 4,37
Cr 0,2579 0,2308
Pb 0,1380 0,3631
Si 0,668 ND
Mg 0,0363 0,4553
Mn 0,012 1,003
Au 0,017 ND
Ag 0,1 ND
Al 1,92 ND
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CONCLUSOES

Os resultados demonstram que o processo de
sulfatacao seletiva tem um bom potencial para a
recuperacao de metais.

Os melhores resultados foram obtidos com a
proporcao de 1:0,4 Ilodo galvanico/agente
sulfatante, nas condicoes utilizadas neste trabalho.
Com estas condicoes, os melhores resultados
obtidos de extracao de metais foram 78% de Ag,
69% de Cu, 70% de Zn e 59% de Ni, gquando
utilizado enxofre como agente sulfatante.
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