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Resumo

O processo de soldagem por atrito com furo pasg&nietion Taper Plug
Welding) € uma variacdo da soldagem por friccdo conveatiande se
utiliza pinos consumiveis para preencher furosgraes. Como 0 processo €
realizado na fase soélida e envolve temperaturasoreende trabalho em
relagdo aos processos de soldagem ao arco elé@sigupblemas relativos a
fases frageis na regido da solda e ZTA sdo mingoiza No presente
trabalho foi avaliada a qualidade de soldas derospgealizadas com furo
passante em um substrato de aco ao carbono BS BRAOfilizando pinos
consumiveis de acos ao carbono APl 5L X65 e BS ENEld ambas as
soldas a forca axial utilizada foi de 150kN. Foresalizadas as seguintes
analises e ensaios: analise macrogréafica, analisgroestrutural em
microscopia Optica, ensaios de dureza e perfis @eodureza na escala
Vickers (HV). Foi possivel observar que a solda @mo consumivel de ago
API X65 apresentou uma ZTA (Zona Termicamente Afajamais estreita e
com menores valores de dureza do que com o pirsundrel de agco BS EN
14, bem como diferentes microestruturas formadas pada tipo de ago,
além de baixas quantidades de inclusGes de sulf&osolda com pino
consumivel de aco APl X65 e gradientes de micrathgr@o longo dos perfis

verticais e horizontais



