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C Si Mn P S Cr Mo Ni Al

API X-65 | 0,12 | 0,24 | 1,36 | 0,008 | 0,003 | 0,02 | 0,04 | 0,01 | 0,05

E NiCrMo-3| 0,04 | 0,50 | 0,60 - - 22.0 9,0 61,5 -
Nb (p6) | 0,008 - - - 0,002 - - - - )

Co Cu Nb Ti Vv Fe O H N | a) b)

APl X-65 - - 0,04 | 0,001 | 0,05 | 98,1 - - - o)

E NiCrMo-3| - - 3,30 - - 3,0 - - - J‘/\ﬂ s
Nb (po) - - 98,9 | 0,002 - - 0,24 | 0,002 | 2,6 ‘ ‘
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composicao quimica do substrato e dos revestimentos
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A rugosidade decorrente do processo de aspersado térmica e
significativamente superior a dos revestimentos obtidos por
soldagem.

comparacao de perfis
a) antes do desgaste e b) apos desgaste, regiao da trilha
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Revestimento A: Inconel 625 0,71 11,00 g ] e
Revestimento B: Nb 5,63 64,00 1 ———
=1 :I\:;)o APl 5L X65
’ 80'(I]'ime (sec) o
carga [N] 2 coeficientes de atrito comparados
rametros do ensaio frequencia [Hz] 2 .
ga da etro revestimento |volume de desgaste (um?) |taxa de desgaste (m3/N.m)
e desgaste curso [mm] 2
_ _ Inconel 625 35um3 2,49 x 1015
duracao do ensaio [h] 0,5 —
Niobio 103 pm3 23,42 x 1015

Os resultados obtidos neste trabalho mostraram que o
revestimento de nidbio apresentou maior taxa de desgaste.
Entretanto, a partir da avaliacao da rugosidade por perfilometria,
observou-se uma Iimportante diferenca no acabamento
superficial dos revestimentos. Esse acabamento pode ter
Influenciado suas resisténcias ao desgaste.

imagens da trilha de desgaste
a) revestimento de Inconel 625 e b) revestimento de Nb
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