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Resumo

Processos de soldagem utilizando friccdo sdo emgosg em
situacbes em que se deseja evitar limitacbes eadegyens da
soldagem por arco elétrico. O emprego de técnicas wjilizam a
friccdo para promover a unido metalirgica de medaisdicado em
aplicacbes que apresentem riscos de explosédo, matedbidostis e
casos em que altas temperaturas podem forneceraiscoperadores.
Além disso, o processamento no estado s6lido, segiientemente, a
utilizacdo de menores temperaturas minimizam @ewvideterminados
inconvenientes, como, por exemplo, defeitos ded#ioiaicdo e
reacdes quimicas indesejadas que ocorrem no eltpddo. Neste
trabalho foram avaliados reparos produzidos atraeésoldagem de
friccdo por costuraHriction Sitch Welding) com dois materiais de
pinos consumiveis, APl X65 e BS EN14, com pré-ampesto de
300°C e forca axial de 400kN em chapas de aco narbm@mnganés. O
objetivo do estudo foi avaliar o comportamento mexd e
metaldrgico destas duas condi¢des através de mafiepgnicrografia
em microscopia Optica e eletrbnica de varredura \(MBEperfis
horizontais e verticais de microdureza. Foi possigeidenciar
gradientes microestruturais, de microdureza e atiteis tamanhos de

zona termicamente afetada (ZTA).



