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1. Introducao: 4. Resultados e Discussao:

O distribuidor ¢ um equipamento de grande importancia para ~ Atabela 4 apresenta a composicao quimica do ago apos os
0 processo de lingotamento continuo, na aciaria e por isso ha a calculos - termodinamicos com a utilizagao de ambas massas
necessidade de utilizar um material refratario para evitar o seu refratarias:
desgaste devido é.S altas temperaturas. No entanto, estes materiais Tabela 4 — Composicao do aco apos simulacdes com os refratarios (% em massa)

- . . Composicio Aco
refratarios ao entrarem em contato com o0 aco podem interagi, c | s || | s |oa| a| T |or| e
gerando inclusdes e eventos de reoxidacdo, afetando a qualidade do T N T O Y
aco. Nistern 2 | 05 | 035 | 130 | o8 | oos | o35 | 307 | 736 | o057 | iiss

Nas figuras 1 e 2 sao apresentadas as composicoes dos

2. Objetivo: oxidos das massas refratarias:
, . . ; _ i _ 0
Neste trabalho sera realizado um estudo comparativo entre Material 1 - 1600%C Miaterial 2 - 1600°¢
dois materiais refratarios a serem utilizados no distribuidor e seu 00 9 " Escor
) . . ~ . ~ . 30 liquida 80 = MgO
Impacto no surgimento de inclusdes. As interacOes analisadas . seoniie
foram entre: Material 1 - Ago e Material 2 - Ago. o0 e 60 o
50 Olivina 50 dicalci

3. Metodologia: ; )

Para realizar o estudo comparativo entre 0os dois materiais F L oo LoD -

; - . S - ~ - A - Igura L — COMpPOSICao aa iViaterial L em equiiinorio Fi 2-C icao da M lal 2 iibri
refratarios, foi utilizado o software de simulacdes termodinamicas ’ % om massa) ! O e ammasen) e

FactSage 7.2 no modulo Equilib. Os bancos de dados utilizados
foram Ftminsc, Ftoxid e FactPS. No software foram inseridas as
massas das especies, conforme a composicdo gquimica, seguindo a
relacdo da quantidade massa refrataria/quantidade de aco, 40g de
massa e 1509 de aco.

Para o0 uso do Material 1, ha uma reducdo na quantidade de
Al e aumento da quantidade de Oxigénio Total da composicao do
aco comparada com a amostra inicial e no calculo de equilibrio ha
presenca de menos escoria liquida indicando uma maior
probabilidade de formar inclusdes de Alumina. Engquanto que com

Tabela 1 — Composicdo Quimica do A¢o SAE 1055 modificado (% em massa) O USO dO M_atNerlaI 2’ apresenta menor presenga de QXIgenlO TOtaI
Composicio Aco na composicdo do aco e um aumento na quantidade de Mg,
C Si Mn P S Cr Ni Cu Al Ti Mo Fe O.T* “y sy = ~ . ~ - s
057 | 027 | o087 | oot | ooos | 022 | oo | o003 | o000s | oo | oor | o798 | 366 possibilitando formacao de inclusdes de MgO/Espinelio.
(*ppm)
5. Conclusoes:
Tabela2-C ica imica do Material 1 (% - L -
= Ompéﬁ;fi:';wi{;m;e;'a 06 em masse) A partir da analise realizada e comparando os resultados
MgO Cao 5102 Fe203 | ADO3 obtidos, o uso do Material 2 é preferivel em relacdo ao Material 1
88 0.5 6 24 1.3 O Material 2 apresenta melhor resultados para a quantidade de
Oxigénio Total, indicando uma melhor limpeza do aco
Tabela 3 — Composicdo Quimica do Material 2 (% em massa)
Composicido Material 2 A - _
MgO Ca0 $i02 Fe203 ARO3 6. Referéncias:
17,8 15.6 42 1.1 1 ] ) . ;
YAN, P. et al. Steel reoxidation by gunning mass and tundish
Para realizar os calculos de equilibrio da composicdo dos slag Metallurgical and Materials Transactions B, 2015.
Oxidos do Material 1 e Material 2, também foi utilizado o modulo ALVES, PC. Avaliacio da reoxidacdo do aco liquido durante a
Equilib do FactSage 7.2. Os bancos de dados utilizados foram metalurgia do distribuidor a partir de experimentos em escala
Ftoxid e FactPS. de laboratoério. Porto Alegre: UFRGS 2019. Tese (Mestrado)
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