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INTRODUCAO

A necessidade do controle de pressoes em sistemas estangques, devido as
variaveis de processo, como a retirada de aliguotas para analise, € um
problema recorrente na industria de oOleo e gas. A utilizacao de
acumuladores € recorrente para sistemas com massa constante. A
proposta do uso dos acumuladores tem como objetivo resolver o problema
do volume de controle da agua para uma pressao estabelecida em um
sistema com retirada de aliguotas e sem reposicao de agua. Um sistema
com acumulador de émbolo fol projetado e testado para compensar a
perda de pressao de um sistema fechado.

OBJETIVO

O objetivo deste trabalho € avaliar se é possivel controlar a pressdo de um
sistema estanque frente a retirada de um volume de agua, dentro de um
valor pre-estabelecido, utilizando um sistema de acumuladores de pistao
de émbolo modificado.

METODOLOGIA

O acumulador e alimentado com nitrogénio (Figura 1) e passa pela valvula
esfera (V3), que controla a passagem de fluido, logo depois, a valvula
reguladora de pressao (V4), que controla o fluxo de gas até que uma
pressao estabelecida seja atingida, a valvula de retencao (V5), para evitar
perda de pressao na linha. Na linha de agua, apenas foi utilizada uma
valvula esfera para bloquear a alimentacao. Nas duas linhas, foi instalada
uma valvula agulha (V6 e V7) para fazer a retirada de aliguotas ou
despressurizar o sistema.

Figura 1 — Fluxograma do acumulador
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As pressoes de trabalho utilizadas foram de 25 e 40 bar. Para chegar
nessas pressoes, foi utilizada uma bomba hidropneumatica para
pressurizar o volume de controle e o acumulador. A alimentacao de
nitrogénio foi feita diretamente através de um cilindro de gas a pressao de
180 bar. Para o controle das variaveis, foram ligados sensores de pressao a
um aparelho de aquisicao em campo.

O teste consistiu na pressurizacdo do volume de agua a pressao de
trabalho. A alimentacao de agua foi entdo cortada para que o outro lado do
acumulador fosse pressurizado com nitrogénio gasoso até que a pressao
da agua aumentasse devido a influéncia da movimentacdo do émbolo.
Logo depois a valvula agulha foi aberta para fazer a retirada de aliquotas,
permitindo que a valvula reguladora de pressao fosse acionada e liberasse
mais fluxo de nitrogénio para compensar a perda de pressao do
acumulador.

RESULTADOS

Os dois graficos demonstram que a pressao aplicada no lado pressurizado
com nitrogénio devem trabalhar com pressdo maior para manter estavel a
pressao de trabalho desejada no volume de agua. O caso de 40 bar
necessita de uma pressao maior que o de 25 bar. Em ambos foi possivel
extrair o volume de agua necessario para as analises sem que a pressao
minima fosse ultrapassada. Nos dois casos houve uma queda acentuada no
Inicio da retirada de volume de agua, seguida por um leve aumento e
estabilizacao de uma pressado intermediaria. Imediatamente apos o

fechamento da valvula V7, o sistema voltou as pressdes originais.
A figura 2 representa os valores durante os testes com as pressoes de 25 e
40 bar.
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Figura 2 — Grafico das pressdes em funcao do tempo
CONCLUSAO
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Pelos testes, foi observado que a utilizacao do acumulador de émbolo obteve
V4 éxito ja que foi possivel a retirada da amostra e a pressao permaneceu estavel.
V3 A pressao de nitrogénio € maior que a pressao da agua para manter a pressao

dentro dos limites estabelecidos.
Grafico 25 bar: em 400 segundos, a pressao do nitrogénio estava a 27.8 batr.
Grafico 40 bar: em 240 segundos, a pressao do nitrogénio estava a 45.5 batr.
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