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No processo de soldagem a arco com protegao por gas eletrodo consu-
mivel MIG(Metal Inerte Gas) e MAG(Metal Active Gas), um_arco elétri
co e estabelecido entre a peca a ser soldada e eletrodo (arame) con
sumivel. Este € alimentado cuntiuuamente atraves da tocha. Funde-se
no arco formando a poga de fusao. O gas de protecao e suprido atra-
ves de um bocal proprio. Esses gases{misturas)tem diferentes pro-
priedades e efeitos no processo e seus resultados. Neste trabalho
realizou-se experiencias com diversas misturas de gases, cujo obje-
tivo era determinar intervalos de correntes para os qunis a geome-
tria dos cordoes de solda e descontinuidade fossem aceitaveis, bem
como estudar a relacao entre a taxa de deposicao versus corrente.
Manteve-se fixos: diametro du arame, tensao, distancia bico-peca, e
angulo do bico de contato em relacao a peca. Todos os expérimentos
foram realizados em corpos de prova em forma de "TI" de ago carbono
SAE 10210 de espessura, 12,7mm e dimensao 80x200mm,variando-se 0
gas de protecao(no total de 1l misturas de COp, Ar, 09), velocidade
de suldagem e alimentacao e a intensidade de corrente. A geometria
dos cordoes de solda e as taxas de deposicao foram analisados e cor

relacionados com os gases utilizados. -



