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1. INTRODUCAO

Os acos Iinoxidaveis duplex e superduplex
apresentam uma excelente combinacao de
propriedades mecanicas e resisténcia a corrosao.
Este conjunto de boas propriedades permite seu
emprego na industria do papel e celulose, oOleo e
gas, quimica, petroquimica e geracao de energia.
Esta ampla gama de aplicacoes Industriais
somente é possivel mediante a obtencido de uma
microestrutura tipica, constituida pelas fases ferrita
(0) e austenita (y). O objetivo do presente trabalho é analisar a influencia de
diferentes fracdes volumétricas das fases 6 e y nas propriedades mecanicas do
aco UNS-S32760 no ensalio de compressao a frio.

Figura 1. Aplicac&o quimica /

2. MATERIAIS E METODOS

O material utilizado nesse estudo foi 0 aco inoxidavel UNS-S32760 cujo a
composicao quimica pode ser observada na Tabela 1.

Tabela 1 - Composicao quimica (% peso) do aco inoxidavel superduplex UNS-S32760

petroguimica. Fonte: Braskem.
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Com o objetivo de variar a fracao volumetrica
T das fases 0 e y o0 material fol submetido a
tratamentos Iisotérmicos em diferentes tempos e
temperaturas. ApOs 0s tratamentos IsSotérmicos,
¥ foram confeccionados 0s corpos de prova para a
- realizacao dos ensalos mecanicos (compressao e
?’ | ’-’d dureza) e metalurgicos (analise microestrutural).
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Flgura 2. Metalografla da amostra como recebida (condicao de tratamento 1100°C /4h).

Os dados obtidos atraves do ensaio de compressao, apresentados na
Tabela 2, seguiram o0 ajuste correspondente a equacao de Ludwig-Hollomon
(Equacao 1) e os valores do coeficiente de ajuste, R4, sdo relativos a funcao
potencia.

Kf = Co" Equacao 1

Onde 'n’ € o coeficiente de encruamento, ‘¢’ € a deformacao e, ‘C’ o coeficiente
de resisténcia. Para a caracterizacao do material, utilizou-se: (1) maquina de
ensaios universal EMIC, modelo DL 60000, (i) microdurometro Insize, modelo
ISH-R150 e, (iii) microscopio optico Olympus, modelo GX51.

3. RESULTADOS

- Curvas de escoamento:
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Figura 3. Grupo de curvas de escoamento para as condicoes de tratamento térmico.

- Analise Metalografica:

A analise metalografica, mostrou que houve mudanca na morfologia e
distribuicao das fases de acordo com a condicao de tratamento aplicada.
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Figura 5. Metalografias das amostras tratadas isotermicamente na temperatura de
1150 °C nos tempos de a) 30, b) 90 e ¢) 240 minutos.

- Durezas:

Tabela 2 - Dados relativos a tensao de escoamento e durezas.

Temperatura(°C)/

Tempo (min)

1100/240*

Kfq

624 + 5,13

Pruptura

RZ

Dureza (HV 1)

259,77 £4,1

1050/30 649 + /7,76 1426 0,213 >1 0,991 291,91 £ 6,2
1050/90 644 + 5,29 1421 0,212 >1 0,992 281,88 + 4,5
1050/240 632 + 6,80 1408 0,211 >1 0,992 270,58 £ 4,1
1150/30 686 + 1,15 1425 0,2 >1 0,991 297,14 + 3,7
1150/90 683 + 2,51 1419 0,198 >1 0,99 295,61 + 4,2
1150/240 677+ 6,08 1416 0,201 >1 0,991 291,63 + 3,3

* Amostra como recebida

4. CONCLUSOES

A analise da influéncia da variacao das porcentagem de fases o e y nas
propriedades mecanicas do aco UNS-S32760 permite a tomada seguintes
conclusoes:

- Observou-se uma relacao direta entre a dureza e o tempo de exposicao nas
temperaturas analisadas.

- Aparentemente, nao houve uma mudanca significativa nas propriedades
mecanicas que justificariam a aplicacao de tratamentos isotermicos para a o
processamento deste material.

- Dependendo da temperatura do tratamento isotérmico aplicado haverda a
alteracao microestrutural (forma, tamanho e distribuicao) das fases 6 e v,
iInfluenciando a aplicacao do material.
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