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Introducao

Em vista da busca por novas fontes de energia renovavel, o uso de biomassa lignocelulosica apresenta uma alternativa interessante por possibilitar a
utilizacdo de residuos agroindustriais como fonte de carbono nos processos de producdo de enzimas (realizados por microrganismos) e hidrolise dos
materiais, assim obtendo acUcares fermentesciveis a etanol. Para que o rendimento seja melhor e a producéo de etanol de segunda geracao seja viavel em
nivel industrial, é essencial que preparados enzimaticos de alto potencial hidrolitico e substratos que sejam facilmente hidrolizaveis sejam obtidos.

Nesse contexto, 0 objetivo do presente trabalho foi avaliar a producao de enzimas utilizando diferentes fungos filamentosos e diferentes fontes de
carbono (biomassas), posteriormente empregando-os na hidrolise enzimatica destas mesmas biomassas.
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Fig. 1 Atividades enzimaticas (U.mL1) presentes nos caldos enzimaticos (BNT, AVI, CE, BTEV e CEL) produzidos por (A) Em relacdo as xilanases, enzimas que atuam como acessorias na
Penicillium echinulatum e (B) Trichoderma reesei. hidrélise de lignocelulosicos [6], as atividades foram uniformes para 0s
1B A B caldos de T. reesei, porém, nos de P. echinulatum, foram maiores nos caldos
o0 1A - BNT, AV e CE.
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A atividade de endoglicanases, responsaveis por comecar a hidrolise,
foi maior nos caldos BNT, AVI e CEL, em ambos os fungos. Para P.
echinulatum, os caldos que continham titulos mais altos de B-glicosidases
foram BNT, BTEV e CEL; para T. reesei, foram BNT, CE e BTEV.

Na hidrolise (Figura 2), de modo geral, os caldos que se destacaram
por seu potencial hidrolitico foram BNT, CEL e AVI. O caldo BNT, apesar
de ter menos atividade total que BTEV, teve potencial hidrolitico maior. Isso
pode ser justificado pela deficiéncia de xilanases em BTEV. A presenca em
alta quantidade dessas enzimas em BNT pode ter resultado nos altos

rendimentos.
Conclusao

Os dados obtidos com este trabalho contribuem para a obtencao de
enzimas mais eficientes e de menor custo para a hidrélise, visando a
aplicacdo industrial da producdo de etanol de segunda geracdo. Além
disso, é apresentada a possibilidade do uso das biomassas com melhores
potenciais hidroliticos tanto na etapa de producdo de enzimas como na
hidrolise enzimatica.
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Fig. 2 Liberacdo de (1) acucares redutores (mg.g?) e (2) glicose (mg.gt) durante a hidrélise enzimatica das cinco biomassas pelos ‘JSJ 6" H&EEIE%‘:}%AS%E Conselho Nacional de Desenvolvimento
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