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Titulo: Desenvolvimento de Novo Ligante para o Processo de Moldagem de Pds por
Injecdo

Resumo: A técnica de Moldagem por Injecdo de Pds (MPI) ¢ utilizadana fabricacédo de
pecas ceramicas, metalicas e de compostos intermetalicos. Este processo possibilita a
producdo de pecas com geometria complexa e pequenas dimensdes em alta
produtividade. O processo (MPI) € dividido em quatro etapas: a mistura entre o ligante e
0 pd,a moldagem por injecdo da peca, a extragdo do ligante e por fim a sinterizacao.
Atualmente diversos ligantes sdo aplicados em MPI, entretanto a maioria utiliza
polimeros ou componentes provenientes de fontes de petréleo, tais como polietileno
(PE), polipropileno (PP), polimetilmetacrilato (PMMA), parafinas, outros. Neste
sentido, buscou-se modificar a composi¢cdo do ligante composto por latex de borracha
natural (BN) e parafina, através da substituicdo da parafina por cera de carnauba (CC) e
estudar o seu comportamento nas etapas do processo MPI. Foram estudados trés
sistemas ligantes: latex de BN e parafina (ligante BN-P),latex de BN e CC (ligante BN-
CC)e latex de BN parafina e CC (ligante BN-P-CC). Foi também analisado o teor de p6
de aco inoxidavel AISI 420 para cada sistema ligante, em concentracdes de 60, 63 e
65% em vol. Foi avaliada integridade fisica, densidade a verde e microestrutura das
amostras moldadas por moldagem por injecdo. Amostras contendo sistemas ligante BN-
P ndo obtiveram integridade fisica com maior teor de po, diferentemente dos sistemas
BN-CC e BN-P-CC. A densidade aparente das amostras moldadas por injecdo BN-CC e
BN-P-CC foi na faixa de 93-95% e 91-96% e BN-P de 97-98% em relagdo a densidade
tedrica das cargas injetaveis (feedstock).Algumas amostras apresentaram pequenos
poros na sua microestrutura, sendo estes dificeis de serem removidos nas etapas
seguintes de extracdo do ligante e sinterizacéo.



